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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializatd@ nr.05 — Produse, procedee s§i echipamente pentru
instalatii aferente constructiilor din cadrul S.C. PROCEMA CERCETARE
S.R.L., analizand documentatia de elaborare agrement tehnic, prezentatd de firma
KALDE KLIMA - Orta Basing Fittings ve Valf Sanayi A.S. — Turcia in calitate de
solicitant §i inregistratd cu nr. 2256 din data de 09.06.2021, referitoare la
produsul la ,, Tevi multistrat si fitinguri din PPR, MEDES — KALDE, pentru
instalatiii de apd” fabricate de firma KALDE KLIMA - Orta Basing Fittings ve
Valf Sanayi A.S. — Turcia, elibereaza prezentul Agrement Tehnic nr. 003-05/913-
2021, in conformitate cu documentele tehnice romdnesti aferente domeniului de
referintd si cu ghidurile de agrement tehnic nr. 062, 182 si 247 toate valabile la
aceastd datd.

1. Definirea succintd

1.1.  Descrierea succintd

diametrul exterior in domeniul @ 20+ @ 110

Prezentul agrement tehnic se referd la
» Tevi multistrat §i fitinguri din PPR, MEDES
— KALDE pentru instalatiii de apd ” fabricate
de firma KALDE KLIMA - Orta Basing
Fittings ve Valf Sanayi A.S. — Turcia, utilizate
pentry instalatii de apd rece/caldd si instalatii
de incalzire aferente constructiilor.

Tevile multistrat tip KALDE, sunt  fevi
termoplastice realizate prin coextrudare dintr-
un strat cemtral de aluminiu sau material
compozit (amestec din fibrd de sticld si PPR) si
doud straturi din polipropilend Random, PPR,
la interior §i exterior. iar intre straturile de
PPR, un material compozit (amestec din fibrd
de sticld si PP) sau cu strat intermediar de
aluminiv.  Granulele din PPR utlizate la
realizarea tevilor sunt din materie prima
nereciclate. Tevile de la interior si exterior
sunt de culoare albd, iar stratul de compozit
este de culoare portocalie.

Aderenta totald intre cele trei straturi,
stratul interior §i exterior din PPR si stratul
central, se obtine prin aplicarea unui adeziv.
Adezivul este un material termoplastic incolor
pe bazd de polipropilend.

Firma KALDE KLIMA fabricd mai multe
tipuri de tevi multistrat, functie de materialul
stratului central aluminiu sau compozit dupd
cum urmedazd:

- Tevi cu strat intermediar din aluminiu_%';

fevi in conmstructie multistrat (PPR/AI/PPR) \\ N @110 mm, pentru presiuni de lucru de 25 bar.

fabricate in seria S 2, (SDR 5) in 9 mdrimis cu}o;

AT 003-05/913-2021

mm, cu presiunea nominald PN 20, PN25.
Tevile sunt livrate in colaci sau sub formd de
bare.

- Tevi cu strat intermediar de material

compozit, PN 16 — fevi in consirucfie
multistrat (PPR/GF-PPR/PPR), fabricate prin
coextrudare din trei straturi, cu tubul interior
seria S 3,2, (SDR 7,4), fabricate in 3 mdrimi,
cu diametrul exterior in domeniul @ 20+ ¢ 32
mm, cu presiunea nominald PN 16. Tevile sunt
livrate in colaci sau sub formd de bare.
- Tevi cu strat intermediar de material
compozit, PN 20 — (evi in constructie
multistrat (PPR/GF-PPR/PPR), fabricate prin
coextrudare din trei straturi, cu tubul interior
seria S 3,2, (SDR 7,4), fabricate in 10 mdrimi,
cu diametrul exterior in domeniul @ 20 + O
125 mm, cu presiunea nominald PN 20 . Jevile
sunt livrate in colaci sau sub formd de bare.

- Tevi cu strat intermediar de material
compozit, PN 25— tevi in constructie multistrat
(PPR/GF-PPR/PPR), fabricate  prin
coextrudere din trei straturi, cu tubul interior
seria § 2,5 (SDR 6), fabricate in 9 mdrimi, cu
diametrul exterior in domeniul @ 20 +~ @ 110
mm, cu presiunea nominald PN 23. Tevile sunt
livrate in colaci sau sub formd de bare.

Fitingurile din polipropilend  Random,
PPR, sunt realizate prin injectie din granule de

—~polipropilend, de culoare albd/ gri/maro/verde,

tntr-o gamd de diametre cuprinse intre @ 20 +
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Asamblarea  fitingurilor KALDE cu
componentele din polipropilend ale refelei, se
realizeazd prin polifuziune. Pentru trecerea de
la tevile din polipropilend la fevi din metal
firma produce fitinguri adaptoare cu asamblare
mecanicd cu filet.

Fitingurile din polipropilend, PPR-C-
MEDES - KALDE, sunt fabricate pentru
presiunea nominald PN 25, intr-o gamd
tipodimensionald ce cuprinde:

A) Fitinguri de trecere (mufe, coturi, teuri,
reductii), pentru racordarea intre ele a tevilor
PPR, prin sudare / polifuziune cu mangonare,
dupd cum urmeazd:

- cot la 45°, cod —ELB — cu mufd la ambele
capete, fabricat in 9 mdrimi cu diametrul
nominal in domeniul 20+ 110 mm;

- cot la 90°, cod -ELB — cu mufd la ambele
capete, fabricat in 9 mdrimi, cu diametrul
nominal in domeniul 20+ 110 mm;

- cot la 45°, cod -ELT — cu mufd la un capdt §i
stut la celdlalt capdt, fabricat in doud mdrimi,
cu diametrul nominal de 20 mm §i 25 mm;

- cot la 90°, cod -ELT — cu mufd la un capdt si
stut la celdlalt capdt, fabricat in doud mdrimi,
cu diametrul nominal de 20 mm §i 25 mm;

- cot la 90°, cu reductie, cod -ELR — cu mufi la
capete §i reductie la un capdt, fabricat intr-o
singurd madrime, cu diametrul nominal de 25 /
20 mm;

- mufi, cod -MUF — cu umdr de limitare la
interior, fabricatd in 9 mdrimi, cu diametrul
nominal de 20 + 110 mm;

- reductie, cod -RDC — mufd cu umdr de
limitare la interior, cu reductie la unul din
capete, fabricatd in 27 mdrimi, cu diametrul

nominal cuprins in domeniul  25/20 + 110/
90 mm;
- reductie, cod -RDF — mufd cu umdr de

limitare la interior, cu reductie la interior, la
unul din capete, fabricat in 5 mdrimi, cu
diametrul nominal cuprins in domeniul 25/
20 +~40/25 mm;

- teu egal, cod ~TEO — cu trei cdi, cu mufe la
capete, fabricat in 9 mdrimi cu diametrul
nominal cuprins in domeniul 20 + 110 mm;

- teu redus, cod-TIO — cu trei cdi, cu mufe la
capete, cu reductie pe una sau doud cdi,
fabricat in 32 de variante, cu diametrele
nominale cuprinse in domeniul 20 / 25/ 20|
110763 /110 mm, } 87
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- teu dublu, cod —BYP — cu cinci cdi, cu mufe
la capete, fabricat in 3 mdrimi cu diametrul
nominal de 20x20 mm, 20x25 mm si 25x25 mm;
- cruce, cod —CRS — cu patru cdi, cu mufe la
capete, fabricat in 3 mdrimi cu diametrul
nominal de 20, 25 §i 32 mm;

- cruce redusd, cod -CDL — cu patru cdi, cu
mufe la capete, fabricatd in 4 mdrimi cu
diametrul nominal cuprinse in domeniul 32x20
+40x25 mm;

- piesi de trecere lungd, cod TWC — cu traseu
unghiular in zona de ocolire, cu mufe la capete,
fabricatd in  patru mdrimi, cu diametrul
nominal de 20 mm, 25 mm; 32 mm §i 40 mm;
- piesd de trecere scurtd, de tip C, cod TWC —
cu traseu unghiular in zona de ocolire, cu mufe
la capete, fabricatd in 3 mdrimi, cu diametrul
nominal de 20 mm, 25 mm §i 32 mm;

B) Fitinguri_adaptoare PPR/alamd, cu mufd la
un  capdt  (pentru  asamblare  prin
sudare/polifuziune cu teava din PPR) si racord
din alamd (cu filet interior/ exterior, piulitd
olandezd) la celdlalt capdt, pentru asamblarea
cu filet cu celelalte elemente ale instalatiei:

- cot de tranzitie, la 90°, cu filet interior, cu
urechi de fixare pe elementele de constructie,
cod BAT- cu insertie metalicd, cu mufd la un
capdt (pentru asamblarea prin sudare cu feava
din PPR) si filet interior la celdlalt capdit,
fabricat in 3 variante, cu diametrul nominal /
filet interior - @ 20/ %", @ 25/ %" si @ 25/
/e

- cot lung de trangzifie, la 90°, cu filet interior,
cu urechi de fixare pe elementele de
constructie, cod BTL— cu inserfie mefalicd, cu
mufd la un capdt (pentru asamblarea prin
sudare cu teava din PPR) si filet interior la
celalalt capdt, fabricat intr-o singurd mdrime,
cu diametrul nominal / filet interior - @ 20/
VE’ " ,.

- piesd speciald cu element de fixare pe
elementele de constructie, cod BAT — cu doud
fitinguri tip cot la 90° cu insertie metalicd (in
constructie cu mufd la un capdt -pentru
asamblarea prin sudare cu teava din PPR si
filet interior la celdlalt capdt) si element de
Jixare simplu/dublu, pe perete, fabricatd in 2
marimi, cu diametrul nominal mufd / filet

- interior mufd - @20/%", @25/ %"
.~ piesd speciald cu doud urechi de fixare pe

elementele de constructie, cod BTT — cu doud
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fitinguri tip cot la 90% cu inserfie metalicd (in
comstructie cu mufd la un capdt -pentru
asamblarea prin sudare cu teava din PPR si
filet interior la celdlalt capdt) §i element de
fixare pe perete, fabricatd in 2 mdrimi, cu
diametrul nominal mufd / filet interior mufd -
g20/%", 925/ "

- cot de tranzitie, la 90°, cu filet interior, cod
EFO — cu insertie metalicd, cu mufd la un
capdt (pentru asamblarea prin sudare cu feava
din PPR) si filet interior la celdlalt capdt,
fabricat in 8 mdrimi, cu diametrul nominal (in
mm) [/ filet interior in domeniul 920/ " +
a40/ 14",

- cot de tranzitie, la 907, cu filet exterior, cod
EMO - cu insertie metalicd, cu mufd la un
capdt (pentru asamblarea prin sudare cu feava
din PPR) si filet exterior la celdlalt capat,
fabricat in 8§ mdrimi, cu diametrul nominal /
filet exterior niplu in domeniul G20/ %" +~ G40/
]% H'.

- teu de tranzitie, cu filet interior, cod TFO —
cu insertie metalicd, cu mufd pe traseu (cdile 1,
3; pentru asamblarea prin sudare cu tevile din
PPR) si cu filet interior pe ramificatie, fabricat
in 8 mdrimi, cu diametrul nominal interior (la
cdile 1, 3) / filet interior in domeniul @ 20/
w920 @40/ 144" /0 40 mm;

- teu de tranzitie, cu filet exterior, cod TMO-
cu insertie metalicd, cu mufd pe traseu (cdile 1
si 3, pentru asamblarea prin sudare cu fevile
din PPR) si niplu metalic cu filet exterior pe
ramificatie, fabricat in 7 mdrimi, cu diametrul
nominal interior (la cdile 1, 3) / filet exterior
niplu in domeniul @ 20/ %" /0 20 ~ J 40/
1%" /3 40 mm;

- mufd de tranzitie, cu filet interior, cod NFO -
cu inserfie metalicd, cu mufd la un capdt
(pentru asamblarea prin sudare cu teava din
PPR)  si filet interior la celdlalt capdi,
fabricatd in 7 mdrimi, cu diametrul nominal /
[filet interior in domeniul @ 20/ %" + @ 32/
]If’.

- mufi de tranzitie, cu filet exterior, cod NMO
— cu inserfie metalicd, cu mufd la un capdt
(pentru asamblarea prin sudare cu teava din
PPR) si mufd metalicd cu filet exterior la

celalalt capadt, fabricatd in 7 mdrimiy _cu

diametrul nominal / filet exterior in doﬁ&\“_‘.‘ ful
20/ %" ~@32/1" Sh Ny
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- mufd de tranzitie lungd, cu filet exterior, cod
NMQO - cu insertie metalicd, cu mufd la un
capdt (pentru asamblarea prin sudare cu feava
din PPR) si mufd metalicd cu filet exterior la
celdlalt capdt, fabricatd in doud mdrimi, cu
diametrul nominal / filet exterior de & 20/
n" si@d 25/ 34" ;

- nuifi de tranzifie PPR/PE-X, cod NFO — cu
insertie metalicd, cu mufd la un capdt (pentru
asamblarea prin sudare cu teava din PPR) si
niplu metalic cu filet interior la celdlalt capdit,
pentru asamblarea cu fevi multistrat, fabricatd
intr-o singurd mdrime, cu diametrul nominal /
filet de @20/ %" ;

- mufdt de tranzifie PPR/PE-X, cod NMT- cu
insertie metalicd, cu mufd la un capdt (pentru
asamblarea prin sudare cu feava din PPR) si
niplu metalic cu filet interior la celdlalt capdt,
pentru asamblarea cu tevi multistrat, fabricatd
intr-o singurd mdrime, cu diametrul nominal /
filet de @ 20/ %" ;

- mufd de trangitie, cu filet interior, cod TNF
— cu inserfie metalicd cu mufd la un capdt
(pentru asamblarea prin sudare cu teava din
PPR) si niplu metalic cu filet interior (cu zond
hexagonald) la celdlalt capdt, fabricatd in trei
mdrimi, cu diametrul nominal / filet interior de
g0/ %", 925/1"i 0 32/ 1%";

- mufi de tranzitie, cu filet exterior, cod TNM
— cu inserfie metalicd cu mufd la un capdt
(pentru asamblarea prin sudare cu feava din
PPR) si niplu metalic cu filet exterior (cu zond
hexagonald) la celdlalt capdt, fabricatd in trei
mdrimi, cu diametrul nominal / filet interior de
20/ %", 925/1"i0 32/ 17"

- mufd de tranzitie, cu filet interior, cod NFO
— cu inserfie metalicd cu mufd la un capdt
(pentru asamblarea prin sudare cu teava din
PPR) si niplu metalic cu filet interior (cu zond
hexagonald) la celdlalt capdt, fabricatd in 7
mdrimi, cu diametrul nominal / filet interior in
domeniul @ 32/1"+ @110/ 4";

- mufd de tranzitie, cu filet exterior, cod NMO
— cu inserfie metalicd cu mufd la un capdt
(pentru asamblarea prin sudare cu feava din
PPR) si niplu metalic cu filet exterior (cu zond

 hexagonald) la celdlalt capdt, fabricatd in 7

mdrimi, cu diametrul nominal / filet interior in

. domeniul @32/1"+ @110/ 4";
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- mufd de tranzitie, cu racord olandez, Pn
25, cod TUN — cu inserfie metalicd, cu mufd
la un capdt (pentru asamblarea prin sudare cu
feava din PPR) si niplu cu piulitd olandezd la
celdlalt capdt, fabricatd in 6 mdrimi, cu
diametrul nominal mufd (in mm) / filet piulifd
-@G20/ %" @32/ 1%";

- racord olandez, cod TUF — de tranzitie de la
tevi din PP-R la elementele metalice ale
instalatiei (cu asamblare cu filet), cu etansare
Jrontald cu garniturd, cu mufd PPR la un capdt
si niplu metalic cu filet interior pentru
racordare la celdlalt capdt, fabricat in 13
mdrimi, cu diametrul nominal mufd, in mm /
filet interior niplu in domeniul @ 20/ %" +~ @
110/4%:";
- racord olandez, cod TUM — de tranzitie de la
tevi din PPR Ia elementele metalice ale
instalatiei (cu asamblare cu filet), cu etansare
Jfrontald cu garniturd, cu mufd PPR la un capdi
si niplu metalic cu filet exterior pentru
racordare la celdlalt capdt, fabricat in 13
mdrimi, cu diametrul nominal mufd, in mm /
Jilet exterior niplu in domeniul @ 20/ %" + O

110 /4%";

- niplu pentru racord olandez, cod TUN- cu
parte tubulard din PPR pentru racordarea prin
sudare la fitinguri din PPR, cu mufd, cu piulitd
olandezd metalicd, fabricat in 6 mdrimi, cu
diametrul exterior parte tubulard, in mm / filet
interior piulifd - @ 20/ %"~ @ 32/ 1%4";

- cot de tranzitie, la 90°, cu racord olandez,
cod TUE — cu insertie metalicd, cu mufd la un
capdt (pentru asamblarea prin sudare cu teava
din PP-R) si miplu cu piulitd olandezi la
celalalt capdt, fabricat in 6 mdrimi, cu
diametrul nominal mufd (in mm) / filet piulitd
-G 20/%" = @32/ 1%";

- teu egal de tranzitie, cu racord olandez pe
ramificatie, cod TUT — cu insertie metalicd, cu
mufd pe traseu (cdile 1 si 3, pentru asamblarea
prin sudare cu fevile din PPR) si niplu cu
piuliti olandezd pe ramificatie, fabricat in 5
mdrimi, cu diametrul nominal mufii (la cdile 1,
3; In mm) / filet piulitd olandezd in domeniul
g20/%" ~@32/1%";

- dop, cod STE —de inchidere circuit, cu mufi

(pentru finchiderea circuitului pe partea -cu-

feavda multistrat prin  sudare/termofuziune),
Jabricat in 9 mdrimi, cu diametrul nominal in
domeniul 9 20 mm + @ 110 mm;

AT 003-05/913-2021

- dop cu filet exterior, cod STE —de inchidere
circuit (dop utilizat in perioada de testare a
retelei instalatiei), cu filet exterior, fabricat din
PPR, fabricat in 3 mdrimi - @ 20/ %", @ 25/ %"
si@32/1";

- clemd simplid cod BCK— peniru fixare (eavd
pe elementele de constructie, fabricatd din PPR
in 6 mdrimi, pentru fevi cu diametrul nominal
exterior in domeniul @ 16 + @ 50 mm;

- clemi dublid cod BCK — pentru fixarea fevilor
pe elementele de constructie, fabricatd din PPR
in 4 mdrimi, pentru tevi cu diametrul nominal
exterior in domeniul @ 16-16 ~ & 32-34 mm.

Punerea in operd a fitingurilor si tevilor din
polipropilend, se realizeazd prin  sudare
(polifuziune) utilizdnd echipamentele de sudare
a materialelor termoplastice si dispozitivele de
strunjire/curdfare (la tevile cu jfolie de
aluminiu).  Procedeele  de  sudare  §i
echipamentele de sudare corespund normelor
germane DVS 2207, DVS 2208.

Pentru  asamblarea  prin  sudare /
termofuziune (cu mangonare) a  fevilor tip
KALDE direct cu armdturi de reglare /
inchidere, filtre, firma KALDE KLIMA A.S.
Jabricd si armdturi cu corpul din PPR cu
diametrul nominal pe partea de racordare de @
20+ @ 63 mm, dupd cum urmeazii:

- robinete cu ventil — cod VLF;

- robinete cu obturator sferic — cod: VLB, VLE,
VLK, VLM;

- filtre tip Y- cod: FLT, FLS;

- robinete de radiator cu obturator sferic - cod:
VLR: VRE.

Firma KALDE KLIMA A.S — Turcia, fabricd
0 gamd variald adaptoare, accesorii §i
echipamente  pentru punerea in operd a
produselor §i realizarea instalatiilor.

L.2.  Identificarea produselor

Tevile multistrat si fitingurile din PPR,
MEDES — KALDE pentru instalatiii de apd
Jabricate de firma KALDE KLIMA - Orta
Basing Fittings ve Valf Sanayi A.S. — Turcia
sunt identificabile dupd eticheta de produs,
aplicatd pe ambalaj si marcajul de pe corpul
produselor.

Pe etichetd ambalaj sunt inscriptionate
urmdtoarele date:

= numele firmei producditoare si sigla;
- tipul produsului;
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- codul produsului;

- diametrul nominal;

- materialul ;

- culoare;

-cantitatea (nr. bucdfi pentru fitinguri / lungime
totald pentru fevi);

- certificdri de calitate §i conformitate;

- anul de fabricafie;

Fitingurile, au culoare alb, gri, maro, sau
verde si se marcheazd din fabricatie pe corp
cu urmdtoarele date:

- sigla firmei producdtoare;
- diametrul nominal;

- filetul de racordare ;
- materialul;
Tevile sunt inscripfionate pe generatoare
la interval de Im, cu urmatoarele date:
- sigla firmei producdtoare (KALDE);
- standardul de produs;
- clasa dimensionald;
- materialul;
- diametrul nominal x grosimea peretelui
(mm);
- presiunea nominald;
- numdrul lotului, data fabricatiei.
Marcajele trebuie sd fie clare si durabile.

2. Agrementul Tehnic

2.1.  Domenii acceptate de utilizare in
constructii

“Tevile multistrat si fitingurile din PPR,
MEDES — KALDE pentru instalatiii de apd ”
fabricate de firma KALDE KLIMA - Orta
Basing Fittings ve Valf Sanayi A.S. — Turcia
sunt utilizate in constructii la  instalatii
sanitare si instalatii de incdlzire, pentru
temperaturi ale agentului de lucru de pand la
60°C.

Instalatiile interioare se monteazd in spatii
unde temperatura nu coboard sub 0 °C, iar
instalatiile exterioare se monteazd ingropat
sub limita de inghet a zonei.

Pentru utilizarea preconizatd in contact
cu apa potabild potabild fevile multistrat si
fitingurile din PPR, MEDES — KALDE
pentru instalatiii de apd, trebuie sd detind
aviz sanitar, eliberat de INSP in conformitate
cu reglementirile emise de Ministerului
Sdndtditii.

Avizul sanitar /notificare va fi eliberat
pentru produse in functie de compozitia
materialelor care intrd in contact cu apa
potabild.

2.2. Aprecieri asupra produsului
2.2.1. Aptitudinea de exploatare in constructii

Tevile multistrat si fitingurile din PPR,
MEDES — KALDEFE pentru instalatiii de apd
fabricate de firma KALDE KLIMA - Orta
Basing Fittings ve Valf Sanayi A.S. — Tuicia
au calitatea de a fi utilizate in corzsz‘ru&&ii.

deoarece fndeplinesc cerinfele fundamentale
10/1993, privind calitatea  in:

ale Legii
AT 003-05/913-2021

comstructii, cu modificarile si completdrile
ulterioare.

o  Rezistentd mecanicd si stabilitate

Solufiile adoptate in conceptia tevilor si
fitingurilor tip KALDE i utilizarea in
fabricatie a polipropilenei Random tip 3 (PP-
R 80), a fibrei de sticld i a alamei (CWG617N,
CWG6I14N, (CuZn40Pb2, CuZn40Pb3 -
conform EN 12164 la fitingurile de tranzifie)
conferd produselor rezistentd mecanicd,
rezistenfd cresculd la presiune §i temperalurd,
rezistenfd la abraziune g§i stabilitate  in
conditii normale de exploatare.

Polipropilena Random (PP-R &80), prin
proprietdtile pe care le are — densitate 0,909
g/em’®, rezistenf{d la rupere (o) 33 + 44
Nimm®;  modul  de elasticitate (E) = 800
N/mm?, punct de inmuiere Vicat (VST/A/50)
min. 130 °C, coeficient de conductivitate 0,23
W/mK, coeficient de dilatare termicd (in
domeniul 0110 °C) 0,035 mm/m.K. indice
de fluiditate la cald MFR (230 °C / 2,16 kg)
0,24 g/10 min., rezistenfa minimd admisibild
8 N/mm? (MRS, conform DIN 8077, pentru o
exploatare timp de 50 ani la temperatura de
20°C) — conferd produselor rezistenfd si
stabilitate.

Produsele tip KALDE sunt conforme cu
normele DIN 8078-1, ISO 7471, fiind
rezistente chimic la detergenti, la materialele
caustice, la majoritatea solutiilor de acizi §i
baze minerale chiar la concentratii mari si la
temperaturi mai mari de 60°C.

Tevile multistrat i fitingurile din PPR nu
sunt rezistente la actiunea combustibililor

pentru motoare, la actiunea solventilor (ex:
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toluen, acetond, benzol), la actinea acidului
sulfuric 98 %, elc.

Tevile multistrat si fitingurile din PPR nu
sunt biodegradabile si sunt rezistente la

actiunea  agresivdi a  materialelor de
consirucfii.
Produsele tip KALDE nu prezintd

stabilitate fatd de actiunea indelungati a
razelor ultraviolete, fiind necesard o protectie
suplimentard a tronsoanelor de refea expuse
la radiatie UV. La depozitarea produselor in
spatii  deschise este necesard acoperirea
acestora.

e Securitate la incendiu

Asupra acestor produse nu s-au efectuat
incercdri pentru determinarea performantelor
de comportare la foc

e Igiend, sdndtate si mediu fnconjurdtor

Prin forma constructiva §i materialele
utilizate ftevile multistrat §i fitingurile din
PPR, MEDES — KALDE pentru instalatiii de
apd fabricate de firma KALDE KLIMA -
Orta Basing Fittings ve Valf Sanayi A.S. —
Turcia nu prezinid niciun pericol pentru
sandtatea oamenilor §i nici nu constituie un
Jactor de poluare a mediului in conformitate
cu legislatia in domeniu, dacd se respectd cu
strictete indicatiile din manualul de exploatare
si intrefinere al produselor.

Materialele folosite la fabricare sunt
nepoluante, nehigroscopice, stabile din punct
de vedere chimic, nu degajd halogeni, nu
contin substante radioactive. Granulele din
PPR utlizate la realizarea tevilor sunt din
materie prima nereciclate.

Produsele detin aviz sanitar nr.3/2012
emis de Ministerul Sdndtdfii — Centrul
Regional de Sandtate Publicd Cluj.

In utilizarea acestor produse trebuie sd se
respecte condifiile prevdzute de legislatia in
domeniu §i anume: Legea Securitiitii i
Sandrtafii in Muncd nr. 319/2006, Legea
Protectiei Mediului nr. 265/2006, Legea
privind regimul deseurilor nr. 211/2011, HG
nr.  856/2002 privind evidenta gestiunii
deseurilor, cu modificdrile si completdrile
ulterioare, Ordin MS nr. 119/2014 pentru
aprobarea Normelor de igiend si sdndtate

publicd privind mediul de viatd al populafiei
cu modificarile §i complectarile ulterioare si

Legea privind asigurarea pentru accidente de
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muncd si boli profesionale nr. 346/2002, cu
modificdrile si completdrile ulterioare.

Dupd  expirarea duratei de viald,
materialele  folosite la fabricare se pot
recicla.

e Sigurantd si accesibilitate in exploatare

Produsele KALDE, fabricate din  PPR,
sunt rezistente la soc termic, sunt rezistente la
impact, au stabilitate dimensionald la
cresterea temperaturii §i nu sunt corodate sau
dizolvate de fluidul de Ilucru, garantind
rezistenid si efangeitate.

Rezistenta  si  stabilitatea  produselor
KALDE este mentinutd la temperaturi de -+
95 °C, ale fluidului de lucru la tensiunea
hidrostatica de 3,5 Mpa, timp de 1000 ore.
Temperaturile mai mari de 60 °C ale fluidului
de lucru, duc la scdderea duratei de viatd a
refelei si/sau la scdderea presiunii de operare.

Suprafata interioard lisd a fitingurilor si
fevilor usureazd curgerea g§i ingreuneazd
depunerea §i formarea de biofilm.

Rezistenta mecanicd §i chimicd, respectiv
rezistenta la abraziune §i la coroziune a
fitingurilor / tevilor tip KALDE permite
vehicularea lichidelor cu confinut de
substante acide sau alcaline, cu PH-ul cuprins
intre 1 §i 12, cu viteze de pdand la 5 m/s, fard
aparitia fenomenului de eroziune.

Modul de asamblare/racordare a tevilor §i
fitingurilor din polipropilend Random (PPR)
in instalatie (prin sudare/polifuziune cu
mufare; cu filet — la fitingurile adaptoare, cu
utilizarea materialelor specifice de etansare
pe filet sau a garniturilor, la racordul
olandez;) face ca instalafiile realizate cu
produse  tip KALDE sd prezinte o bund
etanseitate in condifii normale de exploatare,
cu respectarea instructiunilor producdtorului.

Sistemele de suspendare / fixare a
instalatiei aparente, asigurarea spatiilor de
dilatare, la montaj (la tevile montate mascat
in elementele de constructie) §i prevederea
compensatoarelor de dilatatie  (cu braf
dilatator, cu lird de dilatatie, ) fac ca
elementele instalatiei sd nu fie solicitate
suplimentar, datoritd fenomenelor de dilatare

/ contractie.
A

f

/! Protectie impotriva zgomotului

 Materiaglele utilizate Ila  fabricarea

roduselor KALDE (granule din PPR, fibrd
¢ sticld, folie aluminiu), prin compozitia si
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proprietdile lor, atenueazd atdt aparifia cdt
si transmiterea zgomotelor §i vibratiilor.

Incercarile la care sunt supuse instalatiile
executate cu fevi §i fitinguri KALDE privind
zgomotul produs la curgerea fluidului de
lucru, in conditii normale de exploatare, aratd
cd nivelul de zgomot produs este redus (sub
35dB).

o FEconomia de energie si izolare termicd

Prin utilizarea tevilor din polipropilend,
prin  sistemele rapide de racordare a
produselor in instalatia de alimentare cu apd
rece/caldd, se asigurd economia de energie in
raport cu produsele si tehnologiile clasice de
realizare a instalatiilor in domeniile de
utilizare acceptate.

Peretele interior al tevilor, cu suprafata
lisd §i netedd, care se menfine in fimp,
usureazd curgerea §i fmpiedicd depunerea §i
formarea de biofilm, asigurd sigurania in
exploatare a instalatiei, pierderile de sarcind
sunt reduse §i faciliteazd menfinerea §i
pdstrarea constantd a debitelor de fluid = si
economie in functionare.

In functie de domeniul de utilizare,
produsele pot fi previzute cu termoizolafie .

Produsele nu au influentd asupra
exigentelor legate de izolarea termicd.

e Utilizare sustenabili a resurselor naturale
Materialele folosite la fabricarea produselor
sunt reciclabile.

2.2.2. Durabilitatea si intrefinerea produsului

Solutiile adoptate in conceptia
tevilor multistrat §i  fitingurilor din PPR,
MEDES — KALDE, calitatea materialelor
utilizate la fabricatie, rezistenta la coroziune,
principiul de functionare precum si controlul
eficient efectuat in scopul mentinerii constante
a calitdtii, fac posibil ca durabilitatea sd fie
de cel putin 30 ani, in condifii normale de
exploatare.

Fabricantul acordd produselor KALDE o
garantie de 10 ani de la livrare, in conditiile
respectdrii  instructiunilor de depozitare,
punere in operd §i exploatare.

Forma tevilor si fitingurilor si suprafetele
lise interioare ale produselor, Fnir-o

exploatare normald, ingreuneazd formareq. de

biofilm, excluzdnd posibilitatea obturdrii, -\
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Intretinerea produselor nu presupune
operatiuni dificile si nici costisitoare deoarece
constructia acestora este fiabild §i rezistentd.

2.2.3. Fabricatia si controlul

Firma KALDE KLIMA A.S — Turcia, are
organizatd productia sa de robinete din alama
MADAS — KALDE pentru instalatii sanitare
si de incdlzire, in conformitate cu ISO 9001,
fiind certificatd extern de cdtre DAKKS-
Universal GmbH - Germania, certificat nr.
OMS 0918005850 certificat valabil pdnd la
data elabordrii prezentului agrement.

Fabricatia produselor se realizeazd in sectii
specializate:  coextrudare, injectie mase
plastice, prelucrdri mecanice, tratamente
termice, acoperiri electrochimice.

Firma KALDE KLIMA dispune de un
sistem de asigurare a calitdfii la care
conlucreazd toate sectoarele firmei, plecdnd
de la controlul materialelelor ce inird in
procesul de fabricatie §i termindnd  cu
controlul produsului finit. Pe tot parcursul
procesului tehnologic se efectueazd un control
sever privind: proportia materiilor prime in
amestecul de formare; densitatea §i absorbtia
de apa a materialului polimerizat; proporfia
de fibre de sticld; caracteristicile fizico-
mecanice ale produselor finite.

Fitingurile KALDE  se produc prin
injectie din polipropilend Random (PPR 80,
tip 3), purd, nereciclatd, la temperaturi de
peste 230 °C si presiuni de peste 100 MPa, pe
baza umei tehnologii proprii firmei KALDE
KLIMA, pe linii tehnologice complet
automatizate, cu un control computerizat al
paramelrilor tehnologici.

Tevile multistrat KALDE  sunt fabricate
prin coextrudare la cald, din doud straturi de
polipropilend Random (PPR,  tip 3) §i un
strat intermediar de polipropilend Random
armatd cu fibrd de sticld, sau a unei folii de
aluminiu, pe baza unmei tehnologii proprii
firmei KALDE KLIMA.

Liniile de fabricatie sunt alimentate cu
granule de polipropilena virgine provenite de
la furnizori acreditafi, specifice domeniului de
utilizare acceptat, utilizand o instalatie
complet automatizatd cu refea de transport
pneumaricd.

Periodic se efectueazd un control extern
prin  intermediul unui laborator neutru
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autorizal, ceea ce garanteazd consianfa
calitdtii produselor.

2.2.4. Punerea in operd

Punerea in operd a tevilor multistrar §i
a fitingurilor din PPR, MEDES — KALDE
pentru instalatiii de apd, se face de cdtre
personal  specializat, cu  respectareq
instructiunilor furnizate de cdtre producdtor si
reglementdrilor tehnice prevdzute la pct. 2.3.4
din prezentul agrement.

Firma KALDE KLIMA fabricd o gamd
diversificatd de fitinguri din PPR, fevi
multistrat  §i accesorii pentru realizarea
instalatiilor de apd rece/caldd §i a
instalatiilor de incalzire.

Punerea in operd a fitingurilor / tevilor
multistrat MEDES - KALDE se realizeazd
prin sudare, polifuziune, utilizénd
echipamentele de sudare adecvate
materialelor termoplastice.

Asamblarea tevilor/fitingurilor in instalafie
se realizeazd:

- prin sudare “cap la cap” (polifuziune),
Jard adaos de material, cu wtilizarea
echipamentului electric de sudare cap la cap
cu element incdlzitor;

- prin sudare/polifuziune cu  mufare, cu
utilizarea echipamentului electric de sudare,
cu platou/piese speciale pentru incdlzirea
simultand a exteriorului fevii si a interiorului
mufei fitingului — pentru asamblarea tevilor
cu fitingurile (fitinguri cu mufe la capete).

La sudarea materialelor termoplastice
trebuie s se respecte procedeele de sudare si
instructiunile prevdzute in cartea tehnicd a
flecdrui tip de echipament de sudare.

Nu se efectueazd suduri ale elementelor la
temperaturi ale mediului ambiant, mai mici
de 5 °C. Dacd este necesar se ridicd
temperatura inainte de sudare. Temperatura
optimd de sudare este de 20 °C, iar viteza de
circulatie a aerului (in zona de sudare)
trebuie sd fie moderatd.

Zona de sudare trbuie protejatid contra
intemperiilor, vintului sau radiatiei solare
puternice. Pe timp de vint capetele libere ale
tevilor / fitingurilor se obtureazd cu capace.

Asamblarea tevilor cu celelalte elemente ale
instalatiei  se realizeazd cu  utilizarea
fitingurilor adaptoare PPR/metal, cu mufd la
un  capdt  (pentru

AT 003-05/913-2021

" objinerea  si
asamblare  prin i
sudare/polifuziune cu feava din PPR/ GF-PP- .

R / PPR; PPR/AI/PPR) si racord metalic (cu
filet interior; cu filet exterior; cu piulitd
olandezd) la  celdlalt  capdt, peniru
asamblarea prin filet, cu celelalte elemente
ale instalatiel.

Schimbarea de directie, derivatiile, se
realizeazd cu utilizarea fitingurilor KALDE §i
prin curbarea tevilor (curbare prin incdlzire,
utilizand aer cald).

La punerea in operd, in instalatii
interioare, fixarea / suspendarea tronsoanelor
instalatiei se face conform proiectului pentru
realizarea: pozifiondrii refelei; fixarea refelei
in apropierea ramificatiilor si a itrecerilor
prin  perete; absorbirea dilatdrilor /
contractiilor liniare ale tronsoanelor de
instalatie intre punctele de fixare. Sistemul de
fixare confine profile  metalice slitate gi
suporfi pentru montarea cu bolturi pe
elementele de constructie, semicoliere pentru
susfinere / ghidare (care nu impiedicd
dilatarea), elemente de fixare / suspendare a
colierelor pe profilele metalice (asamblate cu
filet). Distanfa intre suporti este conform
instructiunilor  producdtorului §i variazd
Junctie de diametrul tevii si temperatura
Suidului vehiculat prin instalatie.

Pentru limitarea pierderilor de cdldurd pe
traseu, reducerea nivelului de zgomot in
spatiile deservite,  protectia la actiunea
razelor ultraviolete sau evitarea aparitiei
condensului, functie de domeniul de utilizare,
produsele pol fi prevdzute cu termoizolatie §i
izolatie fonoabsorbantd.

Dupd terminarea executiei, instalatia este
supusd probei de etanseitate a refelei la 1,5
x Pn in doud etape:

- instalatia e testatd la o presiune de 1,5 x Pn
timp de 30 minute, perioadd in care se
urmdreste ca presiunea sd nu scadd cu mai
mult de 0,6 bar §i sd nu apard neetangeitdti;

- instalafia e testatd la o presiune de 1,5 x Pn
timp de 2 ore, perioadd in care se urmdreste
ca presiunea sd nu scadd cu mai mult de 0,2
bar si sd nu apard neetanseitdti;

2.3. Caietul de prescripfii tehnice
2.3.1. Conditii de conceptie

. In proiectarea produselor si elaborarea
tehnologiei de fabricatie s-a avut in vedere
pdstrarea  constantd  a
roprietdtilor  si  caracteristicilor  tevilor
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multistrat §i a fitingurilor din PPR, MEDES -
KALDE pentru instalatiii de apd.

Produsele MEDES - KALDE  sunt astfel
concepute si fabricate incdt sd corespunddi
normelor DIN 8077, DIN 8078, TS EN 1254-
1/2/3/4, ISO 15874, DIN 16962, DVS 2207,
DVS 2208.

Tevile multistrat si fitingurile din PPR .
MEDES - KALDE, sunt astfel concepute incadt
rezistd la solicitdrile mecanice, termice §i
chimice la care sunt supuse in condifii
normale de exploatare, in limitele admise de
producdtor.

Materialele (polipropilend, polipropilend
armatd cu fibrd de sticld, aluminiu, alamd
cromatd), utilizate la fabricatia fitingurilor,
nu modificd calitatea de potabilitate a apei.

Tevile si fitingurile ~MEDES - KALDE
trebuie sd fie sudabile, respectiv indicele de
fluiditate la  cald in masd (MFR) al
materialului sd fie < 0,5 g/10 min. (la 230 C/
2,16 Kg, conform EN ISO 1133).

Materialul de bazd utilizat  este
polipropilena Random, tip 3 (conform EN ISO
15874, DIN 8077, DIN 8078), livratd sub
formé de granule de la furnizori acreditafi.

Materialele care intrd in alcdtuirea
produselor trebuie sd fie insofite de declarafii
de conformitate si trebuie sa fie achizitionate
de la furnizori autorizati conform normelor
europene.

Materialul pentru armdtura metalicd a
fitingurilor adaptoare este alamd — conform
EN 12165. Armdturile metalice ale fitingurilor
au executate acoperiri de protectie prin .

Prin constructia tevilor multistrat (cu
polipropilend la interior §i exterior, cu strat
intermediar din polipropilend armatd cu fibrd
de sticld sau aluminiu) se asigurd bariera
fmpotriva difuziei oxigenului si rezistenfa
produsului la presiune interioard.

Produsele MEDES - KALDE sunt
concepute in toate variantele si dimensiunile
necesare pentru realizarea instalatiilor de apd
rece §i caldd si instalatiilor de incdlzire (cu
diametrul nominal cuprins in domeniul @ 20
+ ¢ 125 mm.

Diametrele exterioare sau interioare de
racordare/sudare in instalatie sunt
standardizate, conform EN ISO 15874.

Fitingurile  se incadreazd in clasa de

presiune PN 25. Filetele de racordare, la ) .

AT 003-05/913-2021

~certificat  nr.

fitingurile de tranzitie, sunt
standardului ISO 228-1.

Produsele sunt astfel concepute incdt nu
constituie un factor de poluare a mediului
ambiant 5i nu prezintd nici un fel de pericol
pentru sdndtatea oamenilor.

conform

2.3.2. Conditii de fabricare

In elaborarea si aplicarea tehnologiei de
fabricatie la tevile multistrat si la fitingurile
din PPR MEDAS — KALDE pentru instalatiii
de apd, s-a avut in vedere obfinerea §i
pdstrarea constantd a proprietdfilor i
caracteristicilor tehnice ale produselor.

Conditiile de fabricare sunt impuse de
normele TS, ISO, DIN si EN.

Muaterialele §i  procedeele utilizate la
fabricarea produselor nu afecteazd calitatea
mediului inconjurdtor.

Tevile multistrat, sunt fabricate din granule
pure, nereciclate, prin coextrudare la cald, pe
linii tehnologice complet automatizate, cu un
control  computerizat al  parametrilor
tehnologici.

Fitingurile din polipropilend sunt fabricate
din granule, prin injectie in matrijd, pe linii
tehnologice complet automatizate, cu un
control  computerizat  al  parametrilor
tehnologici.

Produsele sunt fabricate §i testate
conform cerintelor normelor DIN 8078, TS
EN 1254-1/2/3/4, EN 10204, ISO 3451, ISO
11358, DVGW W 334, EN ISO 15874, DIN
16962.

Marcarea fitingurilor se face la fabricatia
produsului, respectiv la injectia in matrifd.

Filetele de racordare in instalatie sunt
executate conform prevederilor normei de
produs si cerinfelor normei ISO 228-1.
Verificarea filetelor se realizeazd cu calibre.
Se verificd ca filetele sd aibd spirele continue,
fard bavuri, fird rupturi, urme de strivire sau
lovire.

Firma producdtoare are implementat §i
certificat sistemul de management al calitdyii,
conform cu cerinfele standardului ISO
9001:2015, fiind certificatd de cdtre de
DAKKS-Universal GmbH - Germania,
OMS 0918005850 certificat
valabil pdnd la data elabordrii prezentului

~agrement.
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2.3.3 Conditii de livrare

Tevile multistrat si fitingurile din PPR
MEDAS - KALDE pentru instalatiii de apd,
fabricate de firma KALDE KLIMA - Orta
Basing Fittings ve Valf Sanayi A.S. — Turcia,
se livreazd in ambalaje care asigurd protectia
produselor impotriva loviturilor sau cdderilor
accidentale ce le pot afecta integritatea.

Tevile sunt livrate in colaci sau in bare de 4
m,in functie de diametrul tevii.

Fitingurile sunt livrate in ambalaje
individuale sau comune, confectionate din
carton sau material plastic.

Produsele KALDE KLIMA se depoziteazd
in magazii inchise, ferite de actiunea directd a
razelor solare si departe de surse de caldurd.

Fiecare colet este insofit de certificat de
garantie, avize sanitare/notificari pentru
produs in functie de compozitia materialelor
care infrd in confact cu apa potabild,
instructiuni de montare, exploatare §i
intrefinere, in limba romdnd, precum si de
declaratia producdtorului de conformitate a
produsului cu Agrementul Tehnic eliberat
pentru  acesta, potrivit  prevederilor
standardului SR EN ISO/CEI 17050-1: 2010
si SR EN ISO/CEI-2:2005 “Evaluarea
conformitafii. Declaratia de conformitate datd
de furnizor”,

Depozitarea produselor pe termen scurt
sau lung se face conform prescriptiilor
producatorului.

2.3.4. Conditii de punere in operi

Punerea in fevilor multistrat si a
fitingurilor din PPR MEDAS - KALDE
pentru instalatiii de apd fabricate de firma
KALDE KLIMA - Orta Basing Fittings ve
Valf Sanayi A.S. — Turcia se fuce de
personal specializal, pe baza proiectelor
intocmite §i avizate, respectdnd instructiunile
de utilizare ale producdtorului si ceringele
legii 10/1995, cu modificdrile si completdrile
ulterioare.

Produsele se pot pune in operd atdt in
instalafii noi de apd cdr si la modernizarea
unei instalatii vechi.

La intocmirea proiectelor de instalatii ce

cuprind tevilor multistrat si a fitingurilor din

PPR, MEDAS — KALDE pentru instalatiii de
apd si la punerea in operd se vor respecta

instructiunile de montaj ale fabricantului' si
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——

prevederile normativelor si  standardelor
romdnesti in vigoare:

-19- 2015 — Normativ pentru proiectarea,
executia §i exploatarea instalatiilor sanitare
aferente cldadirilor;

-1 13 - 2015 — Normativ pentru proiectarea,
executarea  §i exploatarea instalatiilor de
incdlzire:

- NP 133-2013 — Normativ privind
proieclarea, execufia  §i exploatarea
sistemelor de alimentare cu apd §i canalizare
a localitdtilor ;

- C 56 - 2002 - Normativ pentru verificarea
calitatii ~ lucrdrilor  de  comstructii = §i
instalatiilor aferente;

- C 300 - 1994 - Norme de PSI pe durata
executdrii  lucrdrilor de constructie si
instalatiilor aferente acestora;

- Ordinul MA.L nr. 163/28.02.2007 privind
aprobarea Normelor generale de apdrare
impotriva incendiilor ;

- Ordin MS nr. 119/2014 pentru aprobarea
Normelor de igiend si sdndtate publicd
privind mediul de viatd al populagiei cu
modificdrile §i complectariile ulterioare;

- Ordinul MS. wnr. 275 / 2012 privind
aprobarea  Procedurii de reglementare
sanitard penfru punerea pe piatd a
produselor, materialelor, substantelor chimice
/ amestecurilor si echipamentelor care vin in
contact cu apa potabild,

o w e A

319/ 2006 ;

- Legea protectiei mediului nr. 265 /2006;

- Legea privind regimul deseurilor nr.
21172011, cu modificirile §i completdrile
ulterioare ;

- HG nr. 856/2002 privind evidenta gestiunii
deseurilor, cu modificdrile si completdrile
ulterioare ;

- Legea privind asigurarea pentru accidente
de muncd si boli profesionale nr. 346/2002, cu
modificarile si completdrile ulterioare.

- ME 005/2000 Manual pentru intocmirea
instructiunilor  de  exploatare  privind
instalatiile aferente constructiilor;

- Norme generale de apdrare impotriva
incendiilor aprobate prin Ordinul nr.163/2007
al MAIL;

- STAS 6156 — Acustica in constructii.

“Prescripgii impotriva zgomotului — constructii

civile §i social culturale. Limite admisibile si
parametrii de izolare acusticd;
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Nr. Denumire caracteristicd UM Val. Normativ/ Valoare Obseratii
Crt referinti STAS determinatid
0 I 2 3 4 5 6
Teavd multistrat PPR/AI/PPR DN 25 PN 20
I. | Dimensiuni
I - diametrul nominal 25 25
diametrul exterior mm 25-253 EN 15874 25, Coresp
grosime perete mn min.4,2 EN 426 4,4
2. | Material
- tip - PP-R 80 PP-R 80
- densitate glem’ 0,9 EN 15874 0.909 Coresp
3. | Indice de fluiditate la cald in masd -
MFR (230°C /2,16 kg) /10 min. <03 ISO 1133 0,24 Coresp
4, | Rezistenfa la tensiunea hidrostaticd
interioard h >1] 22
-la 20°C 5i o = 63 bar, h > 165 EN 15874 165 Coresp
-la 95°Csio = 14,1 bar 2 > 1000 71000
Coresp

Agrementul tehnic este valabil pentru " Tevilor multistrat si fitingurile din PPR MEDAS -

KALDE pentru instalatiii de apa,” fubricate de firma KALDE KLIMA Orta Basing Fittings ve Valf
Sanayi A.S. — Turcia identificabil conform datelor din dosarul tehnic §i la care fabricafia, punerea
in operd gi performantele sunt cel putin la nivelul prezentat.

4. Anexe

e EXTRASE SEMNIFICATIVE DIN PROCESUL VERBAL NR. 1304 DIN 05.07.2021 AL
SEDINTEI DE DELIBERARE A GRUPEI SPECIALIZATE NR. 05.

In sedinta de deliberare a Grupei Specializate nr.5 la care au participat ing. Claudia
JONESCU, ing. Cristina GEORGESCU, ing. Gianni FLAMAROPOL, ing. Gabriela CEPREANU si
reprezentant firma, s-au evidentiat urmdtoarele aspecte:

»  Dosarul de agrement tehnic este complet si la elaborarea lui au fost respectate
instructiunile PAT 1/2004, elaborate de CTPC;

»  Produsul " Tevile multistrat si fitingurile din PPR MEDAS - KALDE pentru
instalatiii de apa” fabricate de firma KALDE KLIMA Orta Basing Fittings ve Valf Sanayi A.S. —
Turcia corespunde ceringelor fundamentale de calitate cuprinse in Legea 10/1995, cu modificdrile
si completdrile ulterioare;

Constatdnd acestea, comisia internd de avizare a APROBAT prezentul Agrement Tehnic, cu o
valabilitate de 3 ani.
° Dosarul tehnic al agrementul tehnic nr. 003-05/913-2021 contindnd 48 de pagini
face parte integrantd din prezentul agrement tehnic.

Raportorul Grupei Specializate Nr.05
Ing. Gianni FLAMAROPOL

N
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Teavd multistrat Coft adaptor la 90° Cot la 45° din PPR
PPR/GF-PPR/PPR din PPR cu filet interior

Coft cu prindere de petete

o  Membrii grupei specializate:

Ing. Claudia IONESCU - presedinte ‘%
Ing. Cristina GEORGESCU g
Ing. Gianni FLAMAROPOL ZSQ

AT 003-05/913-2021
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