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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa Specializatd nr. 05: Produse, procedee si echipamente pentru instalatii
aferente constructiilor, din cadrul S.C. PROCEMA CERCETARE S.R.L., analizdnd
documentatia de solicitare de elaborare agrement tehnic, prezentatda de firma KALDE
KLIMA si inregistratd cu nr. 2253 din data de 09.06.2021, referitoare la
"FITINGURI DIN ALAMA , MEDES-KALDE, PENTRU INSTALATII DE APA"
fabricate de firma KALDE KLIMA ORTA BASINC FITTINGS VE VALF SANAYI
A.S. — Turcia, elibereazd prezentul Agrement Tehnic nr. 003-05/910-2021, in
conformitate cu documentele tehnice romanesti aferente domeniului de referintd si
ghidurile tehnice de agrement nr. 062, 247, toate valabile la aceastd data.

1. Definirea succintd

1.1, Descrierea succinti

Prezentul agrement tehnic se referd la
Fitinguri din alamd, MEDES-KALDE,
pentru instalatii de apd, fabricate de firma
Kalde Klima Orta Basing Fittings ve Valf
Sanayi A.8. — Turcia.

Fitingurile MEDES-KALDE sunt
fabricate intr-o gamd diversificatd de tipo-
dimensiuni, pentru  asamblarea  tevilor
constructie  multistrat, (PE-Xc/AL/PE-Xe,
PE-HD/AL/PE-RT, PE-RT/AL/PE-RT), cu
diametrul nominal @ 16 ~ @ 40 mm, sau
pentru racordarea la fevile din metal, cu
diametrul %" + 2".

Muterialele de bazi utilizate sunt: aliaj
de cupru rezistent la dezincare - CW602N
(CuZn36Pb24s, conform EN 12164, EN
12163), aligje din cupru - CWG6I7N,
CWG614N, (CuZn40Pb2, CuZn40Pb3 -
conform EN 12164), otel inoxidabil —
X5CrNiMol7-12-2, conform DIN 17440,
cauciuc EPDM — cod 4270, polietilend.

Firma Kalde Klima Orta Basing Fittings
ve Valf Sanayi A.S. — Turcia fabricd o gamd
diversificatd de fitinguri ce cuprinde:

o Fitinguri cu_asamblare prin_sertizare —
destinate imbindrii tevilor multistrat al cdror
diametru exterior este cuprins in gama @ 14
+ @ 50 mm, cu elemente pentru sertizare la
ambele capete, sau cu imbinare prin
sertizare (presare) la un capdt §i racord cu
sistem de asamblare cu filet sau prin lipire
capilard (la fitingurile de itranzitie pentru
trecerea la fevi dm cupru).

Fitingurile KALDE cu as*amblawfprm

presare cu feava multistrat, se compuﬂ dm
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urmdtoarele elemente: corp §i set de sertizare
/ etansare.

Pentru asamblarea prin serlizare, cu
feava multistrat corpul fitingului contine
urmdtoarele elemente: §tuf cu suprafatd
profilatd (cu proeminente, care se monteazd
la interior pe capul tevii 5i asigurd blocarea
tevii dupa sertizare); doud locasuri pentru
inelele tip , O (care asigurd etansarea
dintre corpul fitingului si feavd); umdr pentru
pozitionarea  piesei / mangonului  de
compresie. Pentru asamblarea fitingurilor cu
celelalte elemente ale instalatiei corpul este
prevazut cu filet (filet interior sau filet
exterior).

Setul de sertizare/etansare cuprinde
mangon de compresie, piesd de pozifionare,
garnituri de etansare tip ,,O".

Corpul fitingului este fabricat prin
Jforjare in matritd, din alamd CuZn36Pb24s
(CW602N ), aliaj rezistent la dezincare,
urmatd de prelucrare mecanicd.

Mangsonul de compresie este fabricat din
ofel inoxidabil, conform DIN 17440.
Mangsonul are executate trei gduri radiale (la
120°) pentru supravegherea montajului fevii.

Piesa de pozitionare este fabricatd din
polietilend  §i  asigurd: ozitionarea,
centrarea §i fixarea (pdnd la montaj) a
mangonului pe corpul fitingului, izolarea
electricd prin impiedicarea contactului dintre
armdtura metalicd a tevii multistrat cu corpul
fitingului.

Inelele tip ,0" sunt fabricate din
cauciuc tip EPDM i sunt amplasate in
locasele de pe stutul fitingului in zona de

asamblare. Acestea asigurd o etansare de tip
“radial, intre feava multistrat §i fiting.
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Asamblarea dupd montarea elementelor
(corp fiting, teavd, manson de compresie,
piesd de pozitionare) se realizeazd cu
ajutorul unui dispozitiv special de sertizare.

Gama  tipodimensionald de fitinguri
MEDES — KALDE cu asamblare prin
sertizare (presare) cuprinde urmdioarele
produse:

e Cot 90° cod elb — cu elemente de sertizare
la ambele capete, fabricat in 5 mdrimi cu
dimensiuni in domeniul @ 16 x 16 x 2 mm ~ @
40x 40x 3,5 mm;

e Cot 90° cu filet interior, cod efo - cu
elemente de sertizare la un capdt §i mufd cu
filet interior la celdlalt capdt, fabricat in 6
mdrimi cu dimensiuni in domeniul @ 16 x %> 7
x2mm=E 40x 1% "x 3,5 mm;

e Cot 90° cu filet exterior, cod emo — cu
elemente de sertizare la un capdt §i stut filetat
exterior la celdlalt capdt, fabricat in 6
mdrimi cu dimensiuni in domeniul @ 16 x ¥
x2mm+@40x 1% x 3,5 mm;

o Cot 90° de tranmzitie, scurt, cu placd de
fixare, cod ewo - cu elemente de seriizare la
un capdt, mufd cu filet interior la celdlalt
capdt §i placd de fixare pe perete, fabricat in
4 mdrimi cu dimensiuni in domeniul @ 16 x %
"x2mm+=026x %" x 3 mm;

e Piesd speciald de tranmzifie, scurtd, cu
flansd de fixare, cu doud racorduri la 90°,
cod ewd — fiting cu mufd cu filet interior
amplasat la capdtul opus flansei de fixare pe
perete si doud capete de racordare cu
elemente de sertizare ce au axele
perpendiculare pe axa mufei si fac intre ele
un unghi de 90° fabricat pentru tevi cu
diametrul exterior de 16 mm i 20 mm, cu
filet interior %" la mufd;

o Mufd, cod ndb - cu elemente de sertizare
la ambele capete, fabricatd in 5 mdrimi cu
dimensiuni in domeniul @ 16 x [6 x 2 mm ~+ &
40x 40x 3,5 mm;

e Niplu cu filet interior, cod nfo - fiting de
tranzitie de la tevi multistrat la elementele
metalice ale instalagiei, cu elemenie de
sertizare la un capdt si mufd cu filet interior
la celdlalt capdt, fabricat in 9 mdrimi, pentru
tevi cu diametrul exterior cuprins in domeniul
g 16 + @ 40 mm, cu filet de racordare

cuprins in domeniul % "+ 1% (D16 x %" x2 |

+@40x 1% x 3,5mm);
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e Niplu cu filet exterior, cod nmo- fiting de
tranzifie de la tevi multistrat la elementele
metalice ale instalatiei, cu elemente de
sertizare la un capdt si cu filet exterior la
celdlalt capdt, fabricat in 9 mdrimi, pentru
tevi cu diametrul exterior cuprins in domeniul
@ 16+ @ 40 mm, cu filet de racordare cuprins
in domeniul 2 "+ 1% " (@16x 12"x2 + O 40x
1%%3,5 mm);

e Reductie, cod rdn - cu elemente de
sertizare la ambele capete, fabricatd in
7mdrimi cu dimensiuni in domeniul @ 20 x 2/
G16x2mm+40x 3.5/ 0 32x 3 mm,

o Teu egal, cod tee - cu elemente de
sertizare la cele trei cdi, fabricat in 4 mdrimi,
pentru fevi cu diametrul exterior cuprins in
domeniul @ 16+ 32 mm;

e Teu redus, cod rie - cu elemente de
sertizare la cele trei cdi, cu reductie pe una
sau doud cdi, fabricat in 11 mdrimi, pentru
tevi cu diametre exterioare -cuprinse in
domeniul 20/16/16 +~ 32/32/26 mm;

e Teu inegal, cod tio — fiting cu elemente
de sertizare la cele trei cdi, cu reductie la
calea nr. 2, sau cdile coaxiale (I §i 3),
fabricat in 9 mdrimi, pentru tevi cu diametrul
exterior cuprins in domeniul @ 16/20/16 +
32/26/32 mm

e Teu cu filet interior, cod tfo - cu elemente
de sertizare la doud cdi (1, 3, egale), cu mufd
cu filet interior pe ramificatie (2), fabricat in
8 mdrimi, pentru tevi cu diametrul exterior
cuprins in domeniul @ 16 ~ @ 32 mm, in
variantele @16 x 1»"x16 ~@32x 1"x32;

e Teu cu filet exterior, cod tmo — cu
elemente de sertizare la doud cdi (1, 3), cu
mufd cu filet interior pe ramificafie (2),
Jfabricat in 7 mdrimi, pentru fevi cu diametrul
exterior cuprins in domeniul O 16 ~ O 32
mm, in variantele @16x%:"x16 ~J32x 1%32;
e Niplu cu filet interior, cod npt — fiting cu
elemente de sertizare la un capdt si niplu cu
piulitd olandezd la celdlalt capdt (pentru
etansare frontald), fabricat in 7 mdrimi,
pentru fevi cu diametrul exterior cuprins in
domeniul 16 + 32 mm, in variantele @16x%"
+d32x 1%

/" ® Dop, cod ste - fiting de inchidere a

circuitului pe teavd (dop cu elemente de

_._sertizare pe {(eavd), fabrical in 4 mdrimi
“cpentru fevi cu diametrul exterior cuprins in

o meniul @ 16 + 0 32 mm;
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e Fitinguri de compresie cu elemente de
asamblare _mecanicd — fitinguri destinate
imbindrii tevilor multistrat al cdror diametru
exterior este cuprins in gama @ 16 + @ 32
mm.

Fitingurile de compresie ~MEDES-
KALDE se compun din urmdtoarele
elemente: corp, set de asamblare mecanicd
(strdngere / etansare). Setul de asamblare
mecanicd se compune din: niplu din alamd,
inele de etansare tip ,,O”  din cauciuc tip
EPDM, bucsd elasticd secfionatd pentru
fixarea / strdngerea fevii, piulitd olandezd
speciald (de strdangere / fixare), fabricatd din
alamad.

La fitingurile de compresie, cu elemente
de asamblare mecanicd cu teava multistrat,
corpul fitingurilor este fabricat din alamd §i
este prevdzut cu racord special - cu filet
exterior, cu prelucrdri mecanice la interior
(pentru centrare / etansare/ strdngere bucsd;
etansarea dintre corp §i niplu se realizeazd
cu garnitura amplasatd pe niplu).

Din aceastd gamd fac parte urmdtoarele
fitinguri:

e Cot 90° cu elemente de asamblare
mecanicd la ambele capete, demontabile -
cod ela sau fixe- cod elf, fabricat in 4 mdrimi
pentru tevi cu diametrul exterior cuprins in
domeniul @ 16+~ 26 mm;

e Cot 90° cu filet interior, cu elemente de
asamblare mecanicd la un capdt (pentru
teavd multistrat) §i mufa cu filet interior la
celdlalt capdt, demontabile - cod efa sau fixe-
cod eff, fabricat in 7 mdrimi, pentru fevi cu
diametrul exterior cuprins in domeniul 16 +
26 mm, in variantele, @ 16x 2" ~ @ 32x 1";

e Cot 90° cu filet exterior, cu elemente de
asamblare mecanicd la un capdt §i stut filetat
exterior la celdlalt capdt, demontabile - cod
ema sau fixe- cod emf, fabricat in 7 mdrimi,
pentru fevi cu diametrul exterior cuprins in
domeniul @ 16 ~ @ 32 mm, in variantele
gl6xh:" +@32x1";

e Cot 90° cu flangd de fixare, cu elemente de
asamblare mecanicd la un capdt, mufd cu
filet interior la celdlalt capdt si flansd de
fixare pe perete (cu axa mufei perpendiculard
pe flansd), demontabile - cod ewa sau fixe-
cod ewf, fabricat in 4 mdrimi pentru tevi cu
diametrul exterior de 16, si 20 mm, in
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variantele @ 16x 1", @ 16x %", O 20x =" si
9 20x %";

o Teu egal, cu elemente de asamblare
mecanicd la cele trei cdi, demontabile - cod
toa sau fixe- cod tof, fabricat in 4 mdrimi
pentru tevi cu diametrul exterior cuprins in
domeniul 16 ~ 32 mm;

e Teu cu filet interior, cu elemente de
asamblare mecanicd la doud cai (1, 3, egale),
cu mufd cu filet interior pe ramificatie (calea
2), demontabile - cod tfa sau fixe- cod tff,
fabricat in 7 mdrimi pentru tevi cu diametrul
exterior cuprins in domeniul 16 + 32mm, in
variantele @ 16 x %"x 9 16 + @32x1"x O
32

e Teu cu filet exterior, cu elemente de
asamblare mecanicd la doud cdi (1, 3), cu
racord cu filet exterior pe ramificatie (2),
demontabile - cod tma sau fixe- cod tmf ,
Jfabricate in 7 mdrimi pentru tevi cu diametrul
exterior cuprins in domeniul 16 ~ 32 mm, in
variantele @ 16 x %2"x @ 16 + @32x1"x 0
32;

e Teu redus, cu elemente de asamblare
mecanicd la cele trei cdi (1, 2, 3), cu sau fard
reductie pe una sau doud cdi, demontabile -
cod tia sau fixe- cod tif, fabricate in 5 mdrimi
pentru tevi cu diametrul exterior de 16 si 20
mm, invariantele @ 16 x 20x 16 + & 26 x
20 % 26;

e Mufd, cu elemente de asamblare mecanicd
la ambele capete, demontabile - cod npa sau
fixe- cod mpf . fabricatd in 5 mdrimi cu
dimensiuni in domeniul @ 16 x 16 + J 32 x
32

e Niplu cu filet interior, cod nff — cu element
de asamblare mecanicd la un capdt §i mufd
cu filet interior la celdlalt capdt, fabricat in 7
mdrimi cu dimensiuni in domeniul @ 16 x ¥
=g 32x17

e Niplu cu filet exterior, cod nmf — cu
element de asamblare mecanicd la un capdt
si mufd cu filet exterior la celdlalt capdi,
fabricat in 7 mdrimi cu dimensiuni in
domeniul G 16x %> +~@32x1";

e Niplu cu filet redus, cod nif, cu element de
asamblare mecanicd la capete in varianta &
20x 16

o Mufii redusd, cod nia — cu elemente de
asamblare mecanicd la ambele capete, cu
?:é{g_fucﬁe la unul din capete, fabricate in trei
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variante - G 18/ @ 16, @20/ 16 si @ 20
/918 mm;

e Niplu cu filet interior, cod nfa — cu
elemente de asamblare mecanicd la un capdt
si mufd cu filet interior la celdlalt capdt,
fabricat in 10 mdrimi, penfru (evi cu
diametrul exterior cuprins in domeniul @ 16
+ @ 32 mm, in variantele G 16 x 3" ~ @ 32
X ] H".

e Niplu cu filet exterior, cod nma — cu
elemente de asamblare mecanicd la un capat
si racord cu filet exterior la celdlalt capat,
fabricat in 9 mdrimi, pentru tevi cu diametrul
exterior cuprins in domeniul 16 ~ 26 mm, in
variantele @ 16 x %" ~ G 26 x 1";

e Fitinguri generale pentru asamblare
mecanicd — pentru racordarea la tevile din
metal, fabricate in gama de dimensiuni 7" +
2", pentru presiunea nominald de 10 bar.
Din aceastd gamd fac parte urmdtoarele
fitinguri, MEDES — KALDE, nichelate:

o Mufd, cod muf - cu filet interior la ambele
capete, fabricatd in 6 mdarimi, cu filetul
cuprins in domeniul 72" +2";

o Mufd redusd, cod mur - cu filet interior la
ambele capete §i reductie la unul din capete,
Jabricatd in 12 mdrimi, cu filetul cuprins in
domeniul %"x %"+ 2"x17";

o Niplu redus, cu filet exterior, cod rdn — cu
reductie §i filet exterior la capete, fabricat in
12 mdrimi, cu filetul cuprins in domeniul 72"
x %"= 21"

e Cot 90° cu filet interior, cod efo - cu mufd
cu filet interior la ambele capete, fabricat in
6 mdrimi, cu filetul cuprins in domeniul %"
- 2",.

e Niplu cu filet interior /exterior, cod ird —
cu racord cu filet exterior/interior la capete,
fabricat in 6 marimi, cu filetul cuprins in
domeniul %" x " + 1%"x 1";

e Cot 90° cu filet interior, cod efo - cu mufd
cu filet interior la ambele capete, fabricat in
6 mdrimi, cu filetul cuprins in domeniul 7"
+2m

e Cot 90° cu filet interior/exterior, cod emo -
cu mufd cu filet interior la un capdt §i mufd
cu filet exterior la celdlalt capdt, fabricat in 6
mdrimi, cu filetul cuprins in domeniul " +
2"’.

e Cot 90° cu filet exterior, cod emm - cu

mufd cu filet interior la un capdt §i filet

exterior la celdlalt capdt, fabricat’ “in- 3
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mdrimi, cu filetul cuprins in domeniul 12" +
1"’.

o Cot 90° cu filet interior cu prindere pe
perete, cod fle - cu mufd cu filet interior la
ambele capete si urechi de fixare pe elemente
de constructie, fabricat in 2 mdrimi, cu filetul
de %" si %"

e Cruce, cod crs - cu filet interior la toate
capetele, fabricatd in 3 mdrimi, cu filetul
cuprins in domeniul 12" +1";

e Teu egal cu filet interior, cod ifo — cu
mufd cu filet interior pe cele 3 cdi, fabricat
in 6 mdrimi, cu filetul cuprins in domeniul
BY = 2%

e Teu egul, cod Ifin — cu mufid cu filet
interior pe 2 cdi (I, 3) si o mufd cu filet
exterior (2) sau , fabricat in 3 mdrimi, cu
filetul cuprins in domeniul =" < 1";

o Teu egal cu filet exterior, cod tmo — cu
mufd cu filet exterior pe cele 3 cdi, fabricat
in 3 mdrimi, cu filetul cuprins in domeniul
%H i) ] l'l',.

o Teu egal, cod tdm — cu mufd cu filet
exterior pe 2 cdi §i o mufd cu filet interior, cu
filetul de %" ;

o Teu redus, cod tio — cu mufd cu filet
interior pe 3 cdi, fabricat in 3 mdrimi, cu
filetul cuprins in domeniul %" x 72" x %"+ 1"
x¥%"x1";

e Niplu cu racord olandez, cod tun — cu
racord cu filet exterior/interior la capele,
fabricat in 6 mdrimi, cu filetul cuprins in
domeniul "+ 2";

o Cot 90° cu racord olandez, cod tue — cu
racord cu filet exterior/interior la capete,
fabricat in 3 mdrimi, cu filetul cuprins in
domeniul %"+ 1";

e Niplu cu racord pentru furtun, cod uch -
cu racord cu filet exterior la un capdt |
Jabricat in 7 mdrimi, pentru tevi cu diametrul
cuprins in domeniul @ 12 + @ 25 mm, cu
filetul cuprins in domeniul 1" + 1" in
variantele 2"x @9 12 +1"x @ 25;

e Niplu cu racord pentru furtun, cod ucf -
cu racord cu filet interior la un capdt |
fabricat in 5 mdrimi, pentru tevi cu diametrul
cuprins in domeniul ¢ 10 ~ @ 20 mm, cu
filetul de %", in variantele 72" x @ 10 = /2" x

/2 20;

/ , ;

/e Niplu lung cu racord cu filet exterior la un
I eapdt, cod nex sau cod ext, fabricat in 8

arimi, pentru {evi cu diametrul cuprins in
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domeniul 0 10 + & 50 mm, cu filetul de 12"
in variantele 2" x @ 10+ %" x O 50;

e Dop cu filet interior, cod stf - fiting de
inchidere a circuitului pe teavd, fabricat in 3
mdrimi, cu filetul cuprins in domeniul 7" +
]!r'.

e Dop cu filet exterior, cod stm - fiting de
inchidere a circuitului pe feavd, fabricat in 3
mdrimi, cu filetul cuprins in domeniul =" +
]U;

e Reductie, cod rdc - cu filet interior
/exterior si guler hexagonal, fabricatd in 10
mdrimi, cu filetul cuprins in domeniul %"x 12"
+ 15" x 2"

e Niplu cu filet exterior, cod npl — cu racord
cu filet exterior la ambele capete, fabricat in
7 mdrimi, cu filetul cuprins in domeniul %"
< 21

e Piulitd cu guler, cod fsm, cu filet interior,
Jfabricatd in 3 mdrimi, cu filetul cuprins in
domeniul %" +1";

® Regulator presiune, cod pvd cu filet
interior de 2" §i %";

e Supapd de sens, cod cvl, cu racord cu filet
interior la ambele capete, fabricatd in 6
mdrimi, cu filetul cuprins in domeniul %" +
2?’."‘.

e Filtru Y, cod flt, cu racord cu filet interior
la ambele capete, fabricat in 6 mdrimi, cu
filetul cuprins in domeniul %" +2";

e Niplu adaptor cu filet interior, cod nfo
sau cu filet exterior, cod nmo, fabricat in 9
mdrimi, pentru fevi cu diametrul exterior
cuprins in domeniul @ 15+ O 28 mm, cu filet
de racordare cuprins in domeniul 7> "+ 1 7
invariantele @ 15x 12" +@20x 1",

Firma KALDE KLIMA A.S - Turcia,
Jabrica o gamd diversificatd de fitinguri,
distribuitoare locale, aparate, dispozitive si
accesorii necesare realizdrii instalatiilor cu
tevi multistrat si fitinguri MEDES-KALDE,
ca §i elementele necesare racorddrii acestora
la refelele existente, realizate cu alte tipuri de
fevi.

1.2. Identificarea produsului

Fitingurile din alamid, MEDES-
KALDE, pentru instalatii de apd sunt
identificabile dupd: eticheta de produs
aplicatd pe ambalaj, marcajele de pe corpul
fitingului §i de pe mangon.

Pe  etichetd  sunt
urmdtoarele date:

e sigla firmei producdtoare;
schita fitingului;

tipul fitingului;

codul fitingului;

numdrul de bucdti in cutie.
Fitingurile se marcheazd din fabricatie
cu urmdtoarele date:

- pe corp — mdrimea constructivd (diametrul
exterior al tevii cu care se asambleazd),
filetul de racordare (pentru fitingurile finale)
si marcajul - CR (materialul corpului
fitingului - aliaj de cupru rezistent la
dezincare) i filetul de racordare (la
fitingurile finale);

- pe manson — mdarimea constructivd
(diametrul exterior al fevii multistrat cu care
se asambleazd) si sigla pentru certificarea
calitatii;

inscriptionate

2. Agrementul Tehnic

2.1. Domenii acceptate de utilizare in
constructii

Fitingurile din  alamid, MEDES-
KALDE, pentru instalatii de apd, fabricate
de firma Kalde Klima Orta Basing Fittings
ve Valf Sanayi A.S.— Turcia, pot fi utilizate
in constructii la urmdtoarele instalatii:

- instalatii sanitare apd caldd/rece, maxim
Pn 10;
- instalatii de incdlzire, maxim Pn 6. N

Temperaturi maxime fluid: SO\
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- apd caldd de consum: + 60C;

- agent termic: + 95 (in regim de scurtd
duratd;

- agent termic (instalatii de incalzire prin
pardoseald): +60 C.

Pentru utilizarea preconizatd in contact
cu apa potabild fitingurile din alamdi
MEDES-KALDE ftrebuie si defind aviz
sanitar, eliberat de INSP in conformitate cu
reglementdrile emise de Ministerului

_ Séndtditii.
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Avizul sanitar /notificare va fi eliberat
pentru produse in functie de compozitia
materialelor care intrd in contact cu apa
polabild.

2.2. Aprecieri asupra produsului
2.2.1. Aptitudinea de exploatare in constructii

Fitingurile din alamid, MEDES-
KALDE, pentru instalatii de apd, fabricate
de firma Kalde Klima Orta Basing Fittings
ve Valf Sanayi A.S. — Turcia, pot fi utilizate
in instalatiile aferente constructiilor deoarece
indeplinesc cerinfe fundamentale ale Legii
1071995 privind calitatea in constructii , cu
modificdrile si completdrile ulterioare.

e Rezistentd mecanicd si stabilitate

Solutiile  adoptate  in  conceptia
fitingurilor MEDES-KALDE si utilizarea in
fabricatie a materialelor de inaltd calitate
(alamd, ofel inoxidabil, polietilend, EPDM)
conferd produselor rezistentd si stabilitate in
conditii normale de exploatare.

Utilizarea alamei (forjatd) la fabricarea
produselor  asigurd  rezistentd  corpului
Sfitingului la presiuni de pdnd la 40 bar,
garanteazd elangeitatea §i lipsa defectelor ce
pot sd apard la turnare (goluri, fisuri,
crdpdturi, stratificdri).

Rezistenta si stabilitatea fitingurilor /
retelelor (pentru o exploatare timp de 50 ani
a retelei), realizate cu feavd multistrat este
mentinutd la presiuni de lucru de 10 bar, la
temperaturi ale fluidului de lucru de 70°C —
in regim de lungd duratd (49 ani), la
temperatri maxime de + 95 °C — in regim de
scurtd duratd (< 1 an in 50 de ani) si la
temperaturi maxime accidentale de + 100
°C (< 100 ore in 50 de ani).

Temperaturile mai mari de 70 °C ale
Sluidului de lucru (in regim de lungd duratd),
duc la scdderea duratei de viafd a retelei §i
la scdderea presiunii de operare.

Materialele utilizate sunmt rezistente la
soc termic §i presiume, au stabilitate
dimensionald la cresterea temperaturii §i nu
sunt corodate sau dizolvate de fluidul de
lucru, garantdnd rezistentd §i etangeitate.

comportare in caz de incendiu, fiind realizate
din din alamd, material incombustibil, clasa
de reactie la foc Al.

Asupra acestor produse nu s-au efectuat
incercdri de comportare la foc.

o Igiend, sdndtate si mediu inconjurdtor

Produsele, prin forma constructivad §i
materialele utilizate, nu  prezintd niciun
pericol pentru sdndtatea oamenilor §i nici
nu constituie un factor de poluare a mediului
in conformitate cu legislatia in domeniu, dacd
se respectd indicafiile din manualul de
exploatare si intretinere al produselor.

La  utilizarea acestor produse sunt
respectate condifiile prevdzute de legislafia in
domeniu §i anume: Legea Securitdtii si
Sanatdatii in Munca nr. 319/2006, Legea
Protectiei Mediului nr. 265/2006, Ord. MS
119/2014 pentru aprobarea Normelor de
igiend si sandtate publica privind mediul de
viatd al populatiei, cu modificdrile i
completdrile ulterioare, Ordinul M.S. nr. 275
/2012 pentru aprobarea procedurii de
reglementare sanmitard pentru punerea pe
piatd a produselor, materialelor, substanfelor
chimice/amestecurilor  §i  echipamentelor
utilizate in conmtact cu apa potabild, Legea
privind regimul deseurilor nr. 211/2011, HG
nr. 856/2002 privind evidenfa gestiunii
deseurilor, cu modificarile si completarile
ulterioare §i Legea privind asigurarea pentru
accidente de muncd §i boli profesionale nr.
346/2002, cu modificdrile §i completdrile
ulterioare .

Suprafata lisd interioard a produselor
usureazd curgerea §i ingreuneazd formarea
de biofilm.

Materialele  utilizate la  fabricarea
produselor sunt reciclabile dupd expirarea
duratei de viatd.

o Siguranta si accesibilitate in exploatare
Constructia  fitingurilor,  materialele
utilizate la fabricarea produselor, sistemul de
asamblare a fitingurilor cu tevile (cu bucsd
de fixare prin sertizare la exterior §i etansare
radiald  la  interiorul fevii; cu set de

Jasamblare mecanicd cu bucsd elasicd, cu
_ etansare la interiorul fevii intre niplu §i corp
-fiting) §i a fitingurilor cu celelalte elemente
" Jufe instalatiei (cu filet - cu etansare cu

o Securitate la incendiu
Fitingurile ~MEDES-KALDE nu  fac
obiectul unor exigenfe particulare de
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garnituri sau materiale de etansare pe filet,
prin lipire capilard), calitatea superioard a
suprafetelor §i precizia cotelor de montaj, fac
ca instalajiile realizate cu fitingurile
MEDES-KALDE sd prezinte o bund
etangeitate in conditii normale de exploatare,
cu respectarea instructiunilor
producdtorului.

Fitingurile cu asamblare prin sertizare,
la asamblarea in instalatie, prin piesele de
centrare §i izolare din polietilend, asigurd
izolarea electricd §i evitarea fenomenelelor
de electrocoroziune impiedicdnd contactul
dintre partea de aluminiu a tevilor multistrat
(PE-Xc/AL/PE-X¢, PE-HD/AL/PE-RT) cu
corpul fitingului sau a celorlalte elemente
metalice ale instalatiei cu teava multistrat.

Suprafata  exterioard a fitingurilor
MEDES-KALDE este realizatd cu un grad
deosebil de finisare $i nu prezinid muchii
ascutite sau bavuri care sd conducd la leziuni
prin contact.

e Protectia impotriva zgomotului

Incercarile la care sunt  supuse
instalatiile executate cu fitinguri MEDES-
KALDE si tevi multistrat privind zgomotul
produs la curgerea fluidului de lucru, la
debitul §i presiunea nominald, aratd cd
nivelul de zgomot produs este redus .

Pentru utilizarea fitingurilor MEDES-
KALDE si a tevilor multistrat in spatii la
care nivelul de zgomot admis este mai mic de
35 dB se utilizeazd tevi preizolate (sistem
teavd in feavd) si elemente de izolare fonicd
(pentru fitinguri).

e Economie de energie si izolare termicd

Produsele, in domeniile de utilizare
acceptate nu necesitd lucrdri de izolare
termicd. Fitingurile MEDES-KALDE, pentru
lucrdri speciale, pot fi izolate termic (cu
cochilii  termoizolante) pentru scdderea
pierderilor de energie termicd §i scdderea
pretului de cost la incdlzire.

Prin utilizarea fitingurilor KALDE, prin
sistemele de punere in operd prevdzute, prin
sistemele de imbinare a produselor in
instalatie (sertizare; cu set de asamblare

AN

\\‘: ident.

mecanicd cu bucsd elasticd;, asamblare cu -

filet), se asigurd
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economie de energie in-

raport cu produsele gi tehrnologiile clasice de
realizare a instalatiilor in domeniile de
utilizare acceplale.

e Utilizare sustenabild a resurselor naturale
Materialele  utilizate la fabricarea
produselor sunt reciclabile.

2.2.2. Durabilitatea §i intretinerea produsului

Solutiile  adoptate  in  conceptia
fitingurilor  MEDES-KALDE, calitatea
materialelor utilizate in fabricatie (rezistenfa
mecanicd, rezistenta la coroziune, rezistenta
la temperaturi ridicate) §i controlul eficient
in scopul mentinerii constante a calitdtii
conferd o fiabilitate ridicatd produselor §i o
duratd de viatd de cel putin 30 de ani in
condifii normale de exploatare (temperatura
de operare 70°C, la presiunea de exploatare
de 10 bar, cu temperatura maximd de scurtd
duratd a fluidului vehiculat de 95 °C).

Producdtorul acordd fitingurilor o
garanfie de 5 ani de la livrare in conditiile
respectdrii instructiunilor de punere in operd
si exploatare.

Produsele nu necesitd operafii de
intretinere in conditii normale de exploatare.

2.2.3. Fabricatia si controlul

Firma Kalde Klima Orta Basing Fittings
ve Valf Sanayi A.S.— Turcia, are organizald
productia sa de fitinguri din alamd, MEDES-
KALDE, pentru  instalatii de apd, in
conformitate cu cerintele standardului ISO
9001:2015, fiind certificatd extern de cdtre
Universal GmbH - Germania, certificat nr.
OMS 0918005850.

Fabricarea produselor se realizeazd in
sectii specializate: injectie mase plastice,
forjd, prelucrari mecanice, (ratamenie
termice, acoperiri electrochimice, montaj.

Pe tot parcursul procesului de fabricatie
se efecteazd um control sever privind:
calitatea materialelor, respectarea
parametrilor  tehnologici,  dimensiunile,
caracteristicile fizico mecanice si parametrii
de functionare ai produselor finite.

Toate reperele cu defectiuni sunt imediat
icate si excluse, dupd care se aplicd o
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procedurd corectivd pentru a putea evita
repetarea defectelor.

La montaj nu se acceptd decdt reperele
care corespund cerintelor normei de produs.

Firma KALDE KLIMA este dotatd cu
laborator propriu care efectueazd un control
permanent al calitdfii  produselor  si
performantelor  produselor,  mdsurditorile
efectudnd-se cu respectarea standardelor
europene.

2.2.4. Punerea in operd

Punerea in opera a  fitingurilor
MEDES-KALDE se face de cdtre personal
specializat, cu respectarea instructiunilor
furnizate de cdtre producdtor §i  a
reglementarilor tehnice previzufe la pct.
2.3.4 din prezentul agrement.

Realizarea instalatiilor de apd cu
fitinguri din alamda MEDES-KALDE §i fevi
multistrat se face cu scule universale §i
dispozitive de presare (sertizare) speciale
livrate de producdtor, aplicdnd procedurile
indicate de fabricani in funcfie de tipul
Sfitingului §i dimensiunile fevii.

Pentru racordarea intre ele a fevilor
termoplastice/multistrat se utilizeazd
fitinguri de (recere (mufe, coturi, teuri,
reductii). Imbinarea tevilor se realizeazd prin
presare (sertizare) sau cu set de asamblare
mecanicd (cu bucsd de stringere).

Pentru  racordarea intre o feavd
termoplasticd / multistrat §i un alt element al
instalatiei se utilizeazd  fitinguri  finale
(adaptoare). Asamblarea fitingurilor
adaptoare cu celelalte elemente ale instalafiei
se realizeazd cu filet, prin lipire tare (pentru
tranzitie la tevi din Cu) - functie de tipul
fitingului  de tranzifie. Etansarea se
realizeazd cu garnituri sau materiale de
etansare pe filet, functie de tipul / constructia
fitingului.

2.3. Caietul de prescriptii tehnice
2.3.1. Conditii de conceptie

In  proiectarea  produselor §i la

elaborarea tehnologiei de fabricatie s-a avut _
in vedere obtinerea §i pdstrarea constantd a
proprietdtilor si caracteristicilor fitingurilor

AT 003-05/910-2021

din alamd, MEDES-KALDE, pentru instalatii
de apd.

Fitingurile sunt astfel concepute §i
executate incdt corespund prevederilor
normelor TS EN 1254-3, ISO 228-1, EN ISO
15875, ISO 15875, DIN 4721, DIN 1956,
DIN 16833, DIN 16834, DIN 16892, DVGW
W 534.

Produsele prin conceptie, materialele
utilizate §i modul de montare prezintd
rezistentd la solicitdrile mecanice, lermice §i
chimice la care sunt supuse , stabilitate §i
sigurantd in  exploatare, precum  §i
oportunitdfi pentru montarea rapidd §i
usoard. in orice pozifie.

Materialele previzute a fi utilizate la
realizarea fitingurilor corespund
standardelor internationale, nu prezintd
niciun pericol pentru sdndtatea oamenilor §i
nu constituie un factor de poluare a mediului
ambiant.

Dimensionarea fitingurilor este realizatd
in functie de diametrul exterior si interior al
tevilor, de presiunea nominald si de
rezistenta la tractiune a materialului.

Filetele de racordare ale fitingurilor
corespund normei ISO 228 -1.

2.3.2. Conditii de fabricare

In elaborarea tehnologiei de fabricatie si
la aplicarea acesteia s-a avut in vedere
obtinerea  §i  pdstrarea  constantd @
proprietdfilor §i caracteristicilor tehnice ale
fitingurilor din alama, MEDES-KALDE,
pentru instalafii de apd.

Conditiile de fabricare sunt impuse de
normele TS, EN, DIN 5i ISO .

Materialele, componentele §i procedeele
utilizate la  fabricarea produselor nu
afecteazd calitatea mediului inconjurdtor.

Materialele de bazd utilizate sunt: aliaj
de cupru rezistent la dezincare - CW602N
(CuZn36Pb24s, conform EN 12164, EN
121635), aliaje din cupru - CW6I14N, CW617N
(CuZn39Pb3, CuZn40Pb2 - conform EN
12164), otel inoxidabil — X5CrNiMol7-12-2,
conform DIN 17440, cauciuc EPDM — cod
4270, polietilend.

/Produse!e din aliaje pe bazd de cupru

7 CWG614N, CW617N au executate acoperiri de

}é@*}orecﬁe prin nichelare.
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Produsele sunt verificate §i testate
conform cu norma de produs, cu respectarea
prevederilor normelor DVGW—foaie W 534,
ISO 10508, EN ISO 15875, TS EN 1254-3,
DIN 1988.

Filetele de racordare in instalatie sunt
executate conform cu norma de produs cu
respectarea prevederilor / cerintelor normei
ISO 228-1. Verificarea filetelor se realizeazd
cu calibre. Se verificd ca filetele sd aibd
spirele continue, fard bavuri, fard rupturi,
urme de strivire sau lovire.

Produsele se testeazd periodic, conform
normelor in vigoare, de cdire laboratoare
acreditate.

2.3.3. Conditii de livrare

Fitingurile din alamd MEDES-KALDE
sunt livrate in ambalaje individuale sau
comune care asigurd protectia produselor
impotriva  loviturilor ~ sau  cdderilor
accidentale ce le pot afecta integritatea.

Eticheta aplicatd pe colet are inscrise
urmdtoarele date: sigla firmei producdtoare;
schita fitingului, tipul fitingului si dimensiuni,
codul fitingului, numdrul de bucdti cuprins de
colet.

Pe timpul transportului §i depozitdrii
produsele se vor pdstra in ambalajele
originale.

Fiecare colet este insotit de certificat de
garantie, avize sanitare/notificari eliberate
pentru produse in funcfie de compozifia
materialelor care intrd in conlact cu apa
potabild, fise tehnice §i instructiuni tehnice
(de transport, punere in operd §i exploatare)
in limba romdnd, precum §i de declaratia
producdtorului de conformitate a produsului
cu Agrementul Tehnic eliberat pentru acesta,
potrivit prevederilor standardului SR EN
ISO/CEI 17050-1: 2010 si SR EN ISO/CEI
17050-2:2005  “Evaluarea  conformitatii.
Declaratia de conformitate datd de furnizor”.

2.3.4. Conditii de punere in operd

Punerea in operd a fitingurilor din
alamd, MEDES-KALDE, fabricate de firma
Kalde Klima Orta Basing Fittings ve Valf
Sanayi A.S.— Turcia, se face de cdire
personal  specializat, cu  respectarea
instructivnilor fabricantului §i a cerintelor de

sigurantd §i stabilitate previzute de Legea
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1071995, cu modificarile §i completdrile
ulterioare.

Alegerea tipului de fiting, tipului de
teavd sau a accesoriilor pentru realizarea
instalatiei se face findnd seama de:
compatibilitatea  acestora cu  tipul  §i
particularitdtile retelei, fipul constructiei, de
regimul §i conditiile de functionare, de
conditiile de exploatare si de mediu.

La intocmirea proiectelor de instalatii ce
cuprind produse KALDE KLIMA si la

punerea in  operd se vor respecta
instructiunile de montaj ale fabricantului si
prevederile reglementdrilor tehnice

romanesti in vigoare:

- 19/ 2015 — Normativ pentru proiectarea,
executia si exploatarea instalatiilor sanitare
aferente clddirilor;

- [ 13-2013- Normativ privind proiectarea,
executarea §i exploatarea instalatiilor de
incdlzire central;

- Ordinul MS. wnr. 119/2014 peniru
aprobarea Normelor de igiend si sdndtate
publicd privind mediul de viatd al populatiei,
cu completdrile si modificdrile ulterioare;

- Ordinul MS. nr. 275 / 2012 pentru
aprobarea procedurii de reglementare
sanitard pentru punerea pe piald d
produselor, materialelor, substantelor
chimice/amestecurilor  §i  echipamentelor
utilizate in contact cu apa potabild,

- C 36/2002 — Normativ pentru verificarea
calitatii lucrdrilor de conmstructii si instalatii
aferente;

- C 300/1994— Normativ de prevenire gsi
stingere a incendiilor pe durata executdrii
lucrdrilor de constructii si instalatii aferente
acestora ;

- Legea Securitdtii si Sdndtdfii in Muncd
nr.319/2006;

- Legea Protectiei Mediului nr.265/2006;

- Legea privind regimul deseurilor nr.
211/2011, cu modificdrile si completdrile
ulterioare ;

- HG nr. 836/2002 privind evidenta gestiunii
deseurilor, cu modificdrile si completdrile
ulterioare ;

- Legea privind asigurarea pentru accidente
de muncd si boli profesionale nr. 346/2002,
\1{4 modificdrile si completdrile ulterioare.

S\ S
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Concluzii

Aprecierea globald

Utilizarea  Fitingurile din alamad,
MEDES-KALDE, pentru instalatii de
apd in domeniile de utilizare acceptate
este  apreciatd favorabil, in conditiile
specifice din Romdnia, dacd se respectd
prevederile prezentului agrement.

Pentru  utilizarea preconizatd in
contact cu apa potabild fitingurile din
alamad MEDES-KALDE trebuie sd defind
aviz sanitar, eliberat de INSP in
conformitate cu reglementdrile emise de
Ministerului Sdndtatii.

Conditii:

o Cualitatea produselor s§i metoda de
fabricare au fost examinate §i gdsite
corespunzdtoare de cdtre Universal GmbH
- Germania, TSE - Turcia, DVGW -
Germania, SKZ - Germania si Irebuie
mentinute la acelasi nivel pe toatd durata
de valabilitate a acestui agrement.

o Oriunde se face referire in acest agrement
la acte legislative sau reglementdri tehnice,
frebuie avut in vedere cd aceste acte erau in

vigoare la data elabordrii  acestui
agrement.
o Acorddnd acest agrement, Consiliul

Tehnic Permanent pentru Construc{ii nu se
implicd in prezemfa si/sau  absenta
drepturilor legale ale firmei de a
comercializa, monta sau intrefine produsul .

o QOrice recomandare relativd la folosirea
in conditii de sigurantd a acestor produse,
care este confinutd sau Sse referd la
acest agrement tehnic, reprezinitd cerinfele
minime necesare la punerea in operd §i in
exploatare.

e PROCEMA-CERCETARE  rdspunde de
exactitatea datelor inscrise in Agrementul
Tehnic si de incercdrile sau testele care au
stat la baza acestor date. Agrementele
Tehnice nu ii absolvd pe furnizori §i /sau pe
utilizatori de responsabilitdtile ce le revin
conform reglementdrilor legale in vigoare..

e Verificarea mentinerii  aptitudinii -de
utilizare a produsului  va fi realizatd

conform programului stabilit de comuny
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acord cu PROCEMA-CERCETARE si
anume: verificarea aspectului si
dimensiunilor, verificarea etanseitdfii §i
verificarea valabilitdtii certificatelor firmei
producdtoare; verificarile se vor efectua la
interval de 12 lumi, in SITU, la cel putin o
lucrare selectatd din lista de referinfe pusd
la dispozitie de titularul agrementului
tehnic.

e Actiunile cuprinse in program si modul lor
de realizare vor respecta actele normative §i
reglementdrile tehnice in vigoare.

e Orice modificare a tehnologiei de
fabricare si / sau introducere de noi materii
prime §i materiale se va aduce la cunostinfa
elaboratorului de agrement tehnic pentru a
fi luata in considerare si a se proceda la
extinderea/modificarea agrementului tehnic.

o PROCEMA-CERCETARE va informa
Consiliul ~ Tehnic ~ Permanent  peniru
Constructii despre rezultatul verificdrilor,
iar dacd acestea nu dovedesc menfinerea
aptitudinii de utilizare, va solicita CTPC
declansarea actiunii de suspendare a
agrementului tehnic.

o Suspendarea se declanseazd §i in cazul

constatdrii  prin  controale, de cdire
organisme  abilitate a  nerespectdrii
mentinerii constante a condifiilor de

Jabricatie si utilizare ale produsului.

e In cazul in care titularul de Agrement
Tehnic wnu se conformeazd  acestor
prevederi, se va declansa procedura de
retragere a Agrementului Tehnic.

Valabilitatea agrementului tehnic este
29.09. 2024
Valabilitatea avizului tehnic este
29.09. 2023
Prelungirea  valabilitatii  avizului
tehnic trebuie solicitatd cu cel putin
trei lumi inainte de data expirarii
acestuia.

In cazul neprelungirii valabilititii
avizului tehnic,agrementul tehnic se
anuleazd de la sine.

Modificarea / extinderea
agrementului tehnic se va face cu
respectarea termenului de valabilitate

initial.
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DIRECTOR GENERAL,

. ge ing. Mih POL
Pentru Grupa Specializatd Nr.5 tng. M1 ”egf_ TOPOLOGEANU

Presedinte :
Ing. Claudia IONESCU A

3. Remarci complementare ale Grupei Specializate \

-

In vederea elaborarii agrementului tehnic referitor la produsele Fitinguri din alamd,
MEDES-KALDE, pentru instalatii de apd, fabricate de firma Kalde Klima Orta Basing Fittings
ve Valf Sanayi A.S. — Turcia, a fost analizatd documentatia pusd la dispozitie de cdtre
producdtor, in calitate de solicitant si titular.

In urma analizirii documentatiei s-a constatat cd firma KALDE KLIMA define certificatul
nr. QMS 0918005850/2018, emis de cdtre Universal GmbH - Germania, pentru implementarea
sistemului calitdtii in productie in conformitate cu standardul ISO 9001:2015 si certificatul nr.
DW-8501BR0549, emis de DVGW Germania (NB 0085) pentru certificarea calitdtii produselor si
utilizarea acestora in instalatii de apd potabild.

Fitingurile MEDES-KALDE asamblate cu tevi multistrat (PE-RT/AI/PE-RT) au fost testate
de cdtre SKZ Test GmbH - Germania conform normelor DVGW W 534 si gdsite corespunzdtoare
utilizéirii in instalagii de apd potabild, buletin de incercdri nr. 421318/0.1/130341/2018. Produsele
au efectuate teste fizico-chimice de cétre TSE — Turcia (NB 1783) conform normei TS EN 1254,
buletin de incercari nr. 279247/12-15.

Conceptia produselor si tehnologia modernd aplicatd de firma KALDE KLIMA AS — Turcia
la fabricarea fitingurilor din alamd, MEDES-KALDE, pentru instalafii de apd conferd produselor
realizate eficientd, fiabilitate si o durabilitate de cel putin 30 de ani in condifiile respectdrii
prevederilor prezentului Agrement Tehnic.

Executia mstala;‘ulor folosind produsele KALDE KLIMA este simpld, usor de realizat §i se
face cu o productivitate ridicatd.

Durabilitatea acestor produse este influenfald favorabil printr-o proiectare , montare §i
exploatare corectd a fitingurilor MEDES-KALDE, respectdnd instructiunile fabricantului si
cerinfele normativelor romdnesti in vigoare.

Solicitantul agrementului se va ingriji ca la punerea in functiune i recepfia la beneficiar a
produselor, acestea sa aibd elaborate instrucfiuni de exploaiare §i intrefinere concrefe, care sd
cuprindd si norme de tehnica securitdtii muncii specifice.

Este necesar ca in perioada de valabilitate a agrementului tehnic titularul de agrement tehnic
sd obfind date de la organisme neutre autorizate pentru comportarea in exploatare a produselor
(comportarea in timp a produselor puse in operd in unele lucrdri de referintd) si sd le puna la
dispozitia grupei specializate in vederea prelungirii avizului tehnic.

Verificarea mentinerii aptitudinii de utilizare a produsului va fi realizatd conform
normativelor si reglementarilor romdnesti in vigoare, precum i a programului stabilit de
PROCEMA-CERCETARE.

Orice modificare a tehnologiei de fabricare, de introducere a noi componente sau materiale,
se va aduce la cunostinta elaboratorului de dgrement tehnic.

Fitingurile MEDES-KALDE asamblate ‘cu fevi multistrat (PE-RT/AI/PE-RT) au fost lestate
de cdtre SKZ Test GmbH - Germania conform mormelor DVGW W 534 i gdsite corespunzdtoare
utilizarii  in instalatii de apd potabild, ;bizlef‘z'zg\ Wﬁcercdri nr. 421318/0.1/130341/2018 (in
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valabilitate). Produsele au efectuate teste fizico-chimice de cdtre TSE — Turcia (NB 1783) conform
normei TS EN 1254, buletin de incercari nr. 279247/12-15. Grupa specializatd nr. 5 din cadrul
PROCEMA-CERCETARE isi insugeste rezultatele incercdrilor efectuate de SKZ Testing GmbH
(notificat NB 1213 ), DVGW Germania (NB 0083) si si TSE Turcia (NB 1783), conform
buletinelor de incercdri §i a documentelor care stau la baza incercdrilor §i care sunt atasate la
dosarul tehnic.

SINTEZA RAPORTULUI DE INCERCARE

Nr. | Denumire caracteristicd UM Val. Norma Valoare Obseratii
Crt referingi determinatd

tevi multistrat—PE-RT/AI/PE-RT @16x2; @ 20x2- Cot 90°, cod elb

1. | Rezistenta  la  presiune  inferioard,
incercdri executate pe fevi multistrat—
PE-RT/Al/PE-RT si fitinguri din alamd tip
MEDES- Kalde asamblate prin sertizare DVGW

- la 95°C §i P= 40 bar (016x2) h =1 w334 >] Corespunde

-la 95°C 5i P= 40 bar (@ 20x2) h >1 >] Corespunde

-la 95°C 3i P= 30 bar (@ 16x2) h > 1000 >1000 Corespunde

-la 95°C 5i P= 21 bar (O 20x2) h > 1000 > 1000 Corespunde
2. | Rezistenfa la fractiune a asambldirii

dintre tevi multistrat si fitinguri din

alamd tip MEDES- Kalde h 1 1 Corespunde

-la 20°C, F=302 N (@ [6x2) h I DVYGW I Corespunde

- la 93°C, F=25] N (@ 16x2) W334

h I I Corespunde
- la 20°C, F=471 N (@ 20x2) h I I Corespunde

- la 93 °C, F=393 N (0 20x2)

Agrementul este valabil pentru  "FITINGURI DIN ALAMA, MEDES - KALDE,
PENTRU INSTALATII DE APA", fabricate de firma KALDE KLIMA - Orta Basing Fittings
ve Valf Sanayi A.S. — Turcia, identificabile conform datelor din dosarul tehnic §i la care
Jabricafia, punerea in operd si performantele sunt cel putin la nivelul prezentat.

4.Anexe

EXTRASE SEMNIFICATIVE DIN PROCESUL VERBAL NR. 1307 DIN 05.07.2021 AL
SEDINTEI DE DELIBERARE AL GRUPEI SPECIALIZATE

In sedinta grupei specializate nr. 03 la care au participat: ing. Claudia IONESCU, ing.
Cristina GEORGESCU, ing. Gianni FLAMAROPOL si ing. Gabriela CEPREANU, s-au evidentiat
urmdtoarele aspecte:

» Dosarul este complet 5i la elaborarea lui au fost respectate instructfiunile PAT 1/2004. 5

#» FITINGURILE DIN ALAMA, MEDES - KALDE, PENTRU INSTALATII DE APA,
fabricate de firma KALDE KLIMA - Orta Basing Fittings ve Valf Sanayi A.S. — Turcia,
corespund cerinfelor fundamentale de calitate cuprinse in Legea 10/1993, cu modificdrile si
completdrile ulterioare.

Constatdnd acestea, comisia internd de avizare a APROBAT prezentul agrement tehnic cu
o valabilitate de 3 ani.

e Dosarul tehnic al agrementului tehnic nr. AT 003-05/910 - 2021 contindnd 65 de pagini face
parte integrantd din prezentul agrement tehnic.

Raportorul Grupei Specializate 05
ing. Cristina GEORGESCU

g
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Cot 90° Cot 90°
Fitinguri de stringere (compresie) cu elemente Fiting cu presare (sertizare)
de asamblare mecanici

e Membrii grupei specializate:

Ing. Claudia IONESCU - Presedinte _#
Ing. Cristina GEORGESCU E
Ing.Gianni FLAMAROPOL Xﬁ
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